POWermax1650 [

Rucni nebo strojni plazmovy systém
pro rezani a drazkovani kovu

Tloustka Rezna rychlost

Ruéni fezny vykon

Doporuceny 32 mm 500 mm/min
38 mm 250 mm/min
Délici 44 mm 125 mm/min

Kapacita propalovani (rucni nebo strojové s ovladanim vySky horaku)

22 mm

Rychlost odstraiiovani kovu  Profil drazky

Drézkovaci vykon

9,8 kg za hodinu H. 66 mmx$§ 71 mm

Rozhodujici prednosti napajeciho zdroje

= Auto-voltage™ se automaticky upravuje na jakékoliv vstupni
napajeni v rozsahu 200 V — 600 V, 3fazové.

= Boost Conditioner™ kompenzuje vychylky vstupniho napéti,
zajistuje zvySeny vykon pfi nizkém napéti, napajeni z motorovych
generatord a pfi kolisavém pfikonu.

W)
= Design zaméfeny na spolehlivost zlepsuje dobu © T100 ruéni hotak
provozuschopnosti a maximalizuje vynos z investic.
= CNC rozhrani a systém Easy Torch Removal (ETR™) pfinasi o
zvyenou viestrannost pro rudni a strojni pouziti. T100M strojni hofak Iﬂ
Hlavni prednosti horaki
= Tryskova technologie Coaxial-assist™ p¥inasi vyssi rychlosti fezani. ‘

= Elektroda HyLife® prodluzuje Zivotnost spottfebnich dilli a snizuje
provozni naklady.

= Patentované stinéni trysky umoziiuje ,fezani s dotykem horaku*

pfimo po povrchu obrobku — neni zapotiebi zadné vzdalenosti Relativni Fezny vykon u nelegované (uhlikové) oceli
mezi hofakem a obrobkem.
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Rezna rychlost

12 mm 19 mm 32 mm

Tloustka



Technické udaje

Informace pro objednani

Vstupni napéti

CSA 200- 600 V, 3 faze, 50/60 Hz
CE 230- 400V, 3 faze, 50/60 Hz

Vstupni proud pfi 16 kW

CSA 200/208/230/240/400/480/600 V, 3 faze
53/51/46/44/21/22/21 A
CE 230/380/400 V, 3 faze

46/26/21 A
Vystupni proud 30-100A
Jmenovité vystupni napéti 160 VDC

Dovolené zatizeni pii 40 °C

CSA 60 % pri 100 A, 200-208 V, 3 féze
70 % pfi 100 A, 230-240 V, 3 faze
80 % pri 100 A, 380-600 V, 3 faze
100 % pfi 80 A, 200-208 V, 3 faze
100 % pri 85 A, 230-240V, 3 faze
100 % pri 80 A, 400-600 V, 3 faze
CE 70 % pfi 100 A, 230-240 V, 3 faze
80 % pri 100 A, 380-410 V, 3 faze
100 % pri 85 A, 230-240 V, 3 faze

Svorkové napéti (OCV)

160V DC

Rozmeéry s rukojetmi

HI. 671 mm; § 427 mm, V 655 mm

Ruéni systémy

Strojni systémy

Napéjeni s portem CPC

Napéjeni s portem CPC

Hordk T100 Horék T100 Horak T100 | Hordk T100m Hofdk T100m  Horék T100m
Vstupni napéti 76 m 15m 23m 76 m 15m 23m
200 - 600 V CSA! 059275 059276 059301 059279 059280 059303
230 - 400V CE! 059288 059289 059302 059290 059291 059304
2 Pro pouiti v Severni a Jizni Americe a v Asii kroma Ciny.

® Pro pouZiti v zemich vyZadujicich oznateni CE, CCC nebo GOST.

Bézné konfigurace (vherte napajeci zdroj, hotak, a dalsi komponenty)
Volitelné napajeci zdroje

Napajeni s portem CPC
a 7,6 m pracovnim kabelem
s ruéni svorkou

Napajeni s portem CPC, napétovym
pomérem 50:1 a 7,6 m pracovnim
kabelem s ruéni svorkou

Hmotnost véetné 7,6 m kabelu | CSA 64 kg
CE 65kg 200 - 600 V CSA 059266 059318
Zdroj plynu Cisty, suchy, bez pritomnosti oleje nebo dusiku 230 - 400V CE 059267 059319
Doporugené pritoéné mnozstvil | Rezani: 260 |/min pfi 5,1 bar
tlak plynu na pfivodu Drazkovani: 260 I/min pfi 4,8 bar
Délka privodniho napéajeciho 3m Volitelné komponenty
kabelu - - o
Typ napéjeciho zdroje Invertor - bipolarni tranzistor Horaky Pracovni kahely Ridici kahely
. R Délka T100M T100M Vzdalena Plocha Plocha
Provoz s generatorem pohanénym kabelu T100 |bez ozubnice | s ozubnici zavéSena |zastréka CNC' zastréka CNC?
motorem 76m 059264 059333 059315 123654 128650 123966 023206
Jmenovity vykon Vystup ze systému Vikon 10,/ m 069334 059324
"‘“‘";'[’l (kW) m ("'ZPG‘I;I"!"““"“) 15m 059270 | 058335 | 059325 123655 128651 123967 023279
ny
25 100 Omezeny 23m 059299 059336 059326 128652
22,5 80 Piny * Pro poufiti s automatickym zafizenim, které vyzadue rozdélené napéti na oblouku.
15 80 Omezeny $ Pro pouiti, neni-li vyZadovano rozd&lené napiti na oblouku.
15 60 Plny
Tabulka parametrd . Spotiebni dily hofaku
Toustka Prou Maxr'y'::::'s’:z"“ Trysky a elektrody jsou dodévany v riizném mnoZstvi. Potiebujete-li vice informaci, obratte se na prodejce.
Materidl (mm) A (mm/min) Typ spotfebniho [Typ | Proudova Ochranné krytia/ Vitivy
Nelegovana 3 40 3835 dilu horéku intenzita | Tryska deflektor Krytka trysky | Elektroda | krouzek
(uhlikova) ocel § 60 3353 40 120932
12 100 2235 Rezani s dotykem _ _ . 60 120931 120929 120928 120926 120925
19 100 1194 hoFaku Rugni %0 12097
25 100 m
32 100 482 100 220011 220065 220048 220037 220051
Nerezova ocel g gg g%i o) 120332 120928 neb
nebo
1 100 2007 y y 60 120931 120930 220061 (ohmickj) 120926 120925
19 100 991 Strojni Strojni 80 190927
25 100 584
39 100 356 100 220011 220047 zzggggtsh::il;iv) 220037 220051
Hiinik 3 40 5182 10 | 220006
6 60 3683 120928 nebo
12 100 2143 60 220007 220061 (ohmickj) 120926 120925
19 100 1448 Nestinéné Strojni 80 120980 120979 y
5 100 838 220048 nebo
1 Maximalni fezné rychlosti byly zaznamenény pfi laboratornim testovani spolecnosti Hypertherm. 100 220064 .| 220037 220051
P Lo Y Y SO P " o R 220206 (ohmicky)
ro dosazeni optimalniho fezného vykonu se skutecné fezné rychlosti mohou lisit v zavislosti
na riiznjch aplikacich fezani. Dalsi podrobnosti najdete v navodu k obsluze. FineCut Ruél.n" 30-50 220329 220325 120928 netm | 12006 220321
Strojni 30-50 120979 220061 (ohmicky) 120925
L Rugni/ 60-80 | 220059 120928 120926 120925
Drazkovani L 120977
Strojni 100 220048 220048 220037 220051
n Tento systém vyhovuje smérnici RoHS vymezuijici Zkonstruovino
pouziti olova, rtuti, kadmia a jinych nebezpeénych -
tek. a smontovano v USA
RoHS
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Coupez avec confiance™

Hypertherm, Powermax, Coaxial-assist, Boost Conditioner, Auto-voltage

a ETR jsou ochranné znamky spole¢nosti Hypertherm, Inc., které mohou

byt registrovany v USA a/nebo jinych zemich.

Dalsi informace vam poskytne autorizovany prodejce Hypertherm,

nebo navstivie www.hypertherm.com.
© 11/10 Hypertherm, Inc. Revize 7
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Na napédjeci zdroje se vztahuje 3leta zaruka
a na hotaky 1leta zaruka.
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