AL 2300 /3000 /4000

AW 2500 / 4000 / 5000 / 7000
Hofaky MIG/MAG pro ruc¢ni svafovani
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KVALITA SVAROVANI



KVALITA NABYVA NOVYCH FOREM

VSEOBECNE INFORMACE

NOVE A OSVEDCENE

Nova fada hofaku sestava jednak z Uplné novych
vyrobkd, na druhé strané doSlo k optimalizaci stavajicich
systémd. VSechny inovace maji spole¢ny cil - usnadnéni
ovladani a dosazeni lepSich preciznich svafovacich
vlastnosti.

Design mé pfitom klicové postaveni. Nové je u
hofaku MIG/MAG ergonomicky tvarovana rukojet - hofak
padne dobfe a jisté do ruky a umoznuje snadné vedeni.
S designem je kromé toho spojena technicka
vymozenost, kterd vam umoznuje ovladani svafovaciho
zafizeni pfimo z rukojeti hoféku - Job Master. Diky
nému Ize nastavit a odecist jednotlivé parametry jesté
pfed zapocetim svafovaciho procesu a také je béhem
ného ménit.

Nové je kromé toho mnoZstvi technickych
prednosti, jako napf. tlakovy kontakt dratu,
optimalizované plynové vedeni, zlepSena ochrana proti
zalomeni, oto¢né uloZené hadicové vedeni.

Znamy je naproti tomu systém Multilock, ktery
umoznuje diky Sroubovému spojeni snadnou vyménu tél
hofaku. Samozfejmé jsou zde novinky, které stoji za
zminku: ovladani Up/Down nebo dodate¢né vlastnosti
jako dusledek vyvoje nového hofaku.




NAsSAZENI

MNOHOSTRANNY PROGRAM

Nova fada hofaku nabizi Sirokou paletu
moznosti pouziti. V zasadé je vhodna pro vSechny
ukony, pfi nichZ se svafuje se vzduchem nebo vodou
chlazenymi zafizenimi. V prumyslu i v femesIné a ruéni
vyrobé. Nové vyrobky jsou specialné zamy$lené pro
takova nasazeni, ktera vyzaduji maximalni zatizeni,
nejvySSi spolehlivost a nejlepsi svafovaci viastnosti.

Oblastmi nasazeni jsou tedy ocelafsky, strojni,
automobilovy a dodavatelsky pramysl i vyroba lodi.
Nové hofaky se pfedev§im hodi pro svafovani hliniku i
vysoce a nizce legovanych oceli.

ZvIastni moznost nasazeni nabizi systém
Multilock diky hofaku otoénému o 360°. Tim je znatelné
ulehéen pfistup u vétsiny aplikaci, pfedevsim pfi
svarovani ve stisnéném prostoru. S mnoha zvlastnimi
hofaky Ize kromé toho FeSit Ukoly, které bylo doposud
tfeba svafovat elektrodou, hospodarnéjSim procesem
MIG/MAG.
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<=l MIT PROCES

et PEVNE VE SVYCH RUKOU

-

SVAFoVACi VLASTNOSTI

STABILITA JE VSIiM

procesu je stabilita. Za tu jsou zodpovédne rizné
faktory. Jednim z nich je chlazeni hofaku, zejména jeho
spotfebnich dild, jako je napf. kontaktni trubice a
plynova hubice. Pouze pfi optimalné fungujicim chlazeni
Ize dosahnout dlouhodobého spolehlivého a stabilniho
! svafovaciho procesu. Z tohoto divodu se nové

| svafovaci hofaky vyznaduji specialni konstrukci
umoziujici velkoplodny styk kontaktni trubice a
médéného upinaciho dilu. Médény dil je pfimo chlazen
vodou a tim idealné odvadi teplo z kontaktni trubice.

Pro stabilni svafovaci proces je podstatné také
dobré chlazeni plynové hubice. Plynova hubice je tedy u
vysokych vykond, resp. u vysoce vykonného svafovani
TIME pfimo chlazena vodou. Z toho vyplyva mnoho
vyhod, napf. nejlep$i odvod tepla vznikajiciho pfi zafeni
svafovaciho oblouku nebo minimalni pfilnavost rozstfiki
na plynové hubici, kterd z tohoto divodu nikdy
nepfesahne teplotu 50 °C. Diky tomu se mulzete ihned
po svafovani dotknout rukou hubice.

Dal8im aspektem u vodou chlazenych hofaku
AW 4000/5000/7000 je bezztratovy pfivod plynu do
plynové hubice. To je zajisténo diky kontrolovanému
plynovému vedeni az do plynové hubice. Tim jsou

Optimalizovany Bezztratové
dvoucestny chladici plynové vedeni

systém vylouceny nezadouci uniky pfes bovden dratu, ato iv
malém mnozstvi. Maximalni ochrana plynu je tedy k
dispozici béhem celého svafovaciho procesu.




TLAKOVY KONTAKT
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svarovaciho procesu je pfenos svarovaciho vykonu na
svafovaci drat. Tento pfenos byl doposud povazovan

za nejslabsi ¢lanek v celém fetézu svafovaciho procesu.

A pravé zde se spole¢nost Fronius pustila do vyvoje
nového hofaku. Vysledkem této intenzivni snahy je
tlakovy kontakt i u ruénich
svafovacich hofakd. Tim je zarucen
definovany pfenos svafovaciho
proudu. Vysledkem je nejvySsi
stabilita a preciznost. Tlakovy kontakt
byl poprvé testovan pfi
robotizovanych aplikacich a tam se
osvedgil nejlépe. Skutecné jedine¢né
vlastnosti kontaktu jsou nyni
pfeneseny i na ru¢ni svafovaci
hofaky.

OVLADANI

ERGONOMIE HRAJE
VEDOUCI ROLI

Hofakem bezprostfedné ovliviiujete cely
svarovaci proces. Je tak fikajic prodlouzenou rukou
svafece. O to dilezitéjsi je kvalita. A ta za¢ind jiz u
designu. A design hofaku se pfimo projevi v ovladani;
urCuje, jak dobfe Ize vést hofak. Perfektni ergonomie
byla tedy pfi vyvoji rozhodujici.

Tak byla zcela nové vytvarovana rukojet. Drsny
povrch a vyrazné vedeni prstd vam umoznuji jisté drzeni a
hofaku davaji mimofadnou kompaktnost. Spina¢ hofaku
je vhodné umistén, coz znemoziuje nechténé spusténi
svarovaciho zafizeni. Za zminku kromé toho stoji vysoka
spolehlivost hofaku i v nejdrsnéjSich podminkéach.

Pokud jde o hadicové vedeni, je nyni v ruce jesté
leh¢i. Diky otoénému uloZeni bovdenu dratu a ochranné
hadice je znatelné ulehCen vykyv hofaku. Vysledkem
nové zlepSené ochrany proti zalomeni jsou mékké oblé
pfechody v oblasti centralniho pfipojky i u pfechodu
hadicového vedeni k hofaku.




AL 2300/AW 2500

AL 3000/AW 4000

AL 4000/AW 5000

AW 7000

AW 335

AW 332

JobMaster

DOBRE PROMYSLENO

OVLADANI

SYSTEM MULTILOCK:
MOZNE JE VSE

Typickym znakem systému Multilock je extrémni
flexibilita. V zavislosti na oblasti vykonu svafovani - od
250 A do 700 A muzete snadno naSroubovat odpovidajici
télo a zajistit ho v libovolné poloze. Télo hofaku je otoéné
0 360°, tzn. Ze Spatné pfistupna mista jsou lépe
dosazitelna.

Hlavné u vodou chlazenych horaki Ize télo hofaku
otoCit, uvolnit a az o tfi mm zdvihnout z mista pfipojent,
aniz by doslo ke svafovaci chybé v disledku tniku vody.
To prinasi velké usnadnéni ovladani.

Systém Multilock Tlacitko Up/Down

Jako i nové optimalizované tlacitko Up/Down.
Lze jim kontinualné nastavit svafovaci vykon. Pro tento
cel vyvinuty gumovy kryt chrani pfed znecisténim a
svafovacimi rozstfiky.

JOBMASTER - KONTINUALNI
DALKOVE OVLADANI Z RUKOJETI

Jedinecny je systém Jobmaster. Poprvé mizete
kontrolovat vice svafovacich parametrd pfimo z rukojeti
hofaku. Staci jediny pohled na displej. Podle toho, které
parametry jste pfedtim vybrali, vdm budou priubézné
zobrazovany pozadované hodnoty. V pfipadé, ze
pracujete s programovymi bloky, Ize je pfimo Cist a volit.
Samoziejmé muzete z rukojeti zcela snadno pomoci
tlacitka Up/Down kontinualné nastavit svafovaci vykon.
Jobmaster tak nabizi stalou kontrolu svafovaciho procesu
bez nutnosti opustit misto prace. To Setfi ¢as a nervy a je
pfijemné praktické.




HoSPODARNOST ZIVOTNOST

HOSPODARNOST MUSIi BYT CIM DELSI, TIM LEPSI

Vyrobky spoleénosti Fronius vzdy musi spliovat Je mnoho faktor(, které ovliviuji zivotnost
dodatecny pozadavek - hospodarnost. U novych svafovaciho hofaku. A ¢im vice se toho pfi vyvoji
svarovacich systém( tomu neni jinak. Tlakovy kontakt je rozpozna a zohledni, tim lépe. Z tohoto Ghlu pohledu
toho dobrym pfikladem: stard se o optimalni zapalovaci budete novymi hofaky nadseni.

a svafovaci proces, a tim o nizkou tvorbu rozstfiku a
rovnomeérné svarove Svy - odpada nakladna
dokonéovaci prace. Nebo Jobmaster. Nabizi nejen
snadné ovladani, ale i enormni Gsporu ¢asu, protoze
mU0Zete svafovaci proces Fidit a kontrolovat pfimo z

Maji kontaktni trubici, eventualné plynovou
hubici. Jejich Zivotnost je pfimo zavisla na chlazeni.
My vime, Ze zde neexistuji kompromisy. Kanaly vedeni
vody jsou velkoryse dimenzovany a zaruCuji nejlepsi

; ; W ; odvod tepla.
mista prace. Také chlazeni pfinasi Gspory. Diky
velkoryse dimenzovanym kontaktnim trubicim je teplo Velky vliv na zivotnost ma i hadicove vedent,
efektivné odvadéno a opotfebeni se vyrazné snizi. které je vystaveno stalému intenzivnimu zatizeni.

Velmi kvalitni sou¢asti maji proto branit rychlému
opotfebeni a zaruéit dlouhou pouzitelnost pfedevsim v
primyslovém nasazeni. Napf. jemné médéné opleteni
proudového kabelu nabizi maximalni pocet cykli ohybu
nebo velmi kvalitni pryzova hadice s tkaninou EPDM mé
nejvysSi odolnost proti svafovacim rozstfikim a
ultrafialovému zafeni. Kromé toho byla zlepSena
pryzova ochrana proti zalomeni. Nyni je jesté

Bézna medéna proudova hubice

Velkorysa dimenze spolecnosti Fronius

Zcela obecné Ize Fici, Ze zlepSené ovladani
znamena Usporu ¢asu a tim i penéz. Také ulehceni
prace u novych systéma hofaku nechybi. Napfiklad

specialné v kritickych oblastech, jako napf. tésné u
rukojeti hofaku nebo u centralni pfipojky.

snadna pfistupnost u systému Multilock diky otoénému Stejné jako vSechny svafovaci zdroje Fronius
télu horaku. Pfikladd tohoto druhu je dost. Nejlepsi prosly nase svafovaci hofaky tezkymi testy a

bude, kdyz se sami seznamite s jednotlivymi pfesveédCily svou spolehlivosti. Sériové vcetné oznaceni
prednostmi. CE podle EN 50078.

Jak vidite, nové svafovaci hofaky disponuji
mnozstvim detaild, které vSechny maji jeden Ucel -
dlouhou Zivotnost. Jak se fika - ¢im déle, tim lépe.




TECHNICKA CHARAKTERISTIKA

AL 2300 /AL 3000/AL 4000 AW 2500/ AW 4000/ AW 5000/ AW 7000 Systém Multilock

Plynem chlazené ruéni svarovaci horaky Vodou chlazené ruéni svarovaci horaky MIG/MAG pro plynem a vodou chlazené svafovaci
Nasuvné plynové hubice Nasuvné plynové hubice hofaky

Velmi kvalitni ochrana proti rozstfiku s nejvyssi Velmi kvalitni ochrana proti rozstfiku s nejvyssi Télo hofaku otocné o 360°

tepelnou odolnosti tepelnou odolnosti Snadné pfipojenti i zvlastnich tél hofaku
Kontakini trubice ze slitin CuCrZr Kontakini trubice ze slitin CuCrZr

Tlakovy kontakt dratu Tlakovy kontakt dratu JobMaster

Plynem chlazené oblast konusu Uzaviené plynové vedeni - zadna ztrata plynu Integrovany délkovy oviadac
Konstrukce dvojité trubice Nejlepsi chlazeni kontaktni trubice a plynové hubice Digitalni zobrazeni parametrd
Ergonomické rukojeti Ergonomické rukojeti Funkce Up/Down

Koaxilni kabel Velmi kvalitni material hadicového vedeni Vyvolévani pracovnich bodii (Jobs)
Ochrana proti zalomeni na strané zafizeni i hofaku Ochrana proti zalomeni na strané zafizeni i hofaku Sekvencni vyvolavani parametri

Rezim korekce parametri

TECHNICKE UDAJE En 50078
Svarovaci proud

Délky hadicového vedeni CO, Ar/CO, ED Drat o
AL 2300 chlazeny plynem 35/45m 230 A 200 A 40 % 0,6-1,0 mm
AL 3000 chlazeny plynem 35/45m 300 A 250 A 40 % 0,8-1,2 mm
AL 4000 chlazeny plynem 35/45m 400 A 350 A 40 % 1,0-1,6 mm
Multilock chlazeny plynem 35/45m 400 A 350 A 40 % 0,6-1,6 mm
AW 2500 chlazeny vodou 35/45m 250 A 220 A 100 % 0,6-1,2 mm
AW 4000 chlazeny vodou 35/45m 400 A 350 A 100 % 0,8-1,2 mm
AW 5000 chlazeny vodou 35/45m 500 A 400 A 100 % 1,0-1,6 mm
AW 7000 chlazeny vodou 35/45m 700 A 550 A 100 % 1,0-1,6 mm
AW 332 chlazeny vodou 35/45m 250 A 200 A 60 % 0,8-1,2 mm
AW 335 chlazeny vodou 35/45m 250 A 200 A 60 % 0,8-1,2 mm
Multilock chlazeny vodou 35/45m 500 A 400 A 100 % 0,6-1,6 mm
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OBJEDNACI CiSLA

Rucni svarovaci horak Centrélni pfipojka Fronius++ 3,5m 45m __ Centrdlni pfipojka Euro 3,5 m 45m
AL 2300 4,035,637 4,035,638 4,035,637,001 4,035,638,001
AL 2300 U/D 4,035,639 4,035,640 4,035,639,001 4,035,640,001
AL 3000 4,035,600 4,035,601 4,035,600,001 4,035,601,001
AL 3000 U/D 4,035,622 4,035,623 4,035,622,001 4,035,623,001
AL 4000 4,035,602 4,035,603 4,035,602,001 4,035,603,001
AL 4000 U/D 4,035,624 4,035,625 4,035,624,001 4,035,625,001
AW 2500 4,035,641,000 4,035,642,000 4,035,641,001 4,035,642,001
AW 2500 U/D 4,035,643,000 4,035,644,000 4,035,643,001 4,035,644,001
AW 2500 JobMaster 4,035,645,000 4,035,646,000 4,035,645,001 4,035,646,001
AW 4000 4,035,594,000 4,035,595,000 4,035,594,001 4,035,595,001
AW 4000 U/D 4,035,616,000 4,035,617,000 4,035,616,001 4,035,617,001
AW 4000 JobMaster 4,035,610,000 4,035,611,000 4,035,610,001 4,035,611,001
AW 5000 4,035,604,000 4,035,605,000 4,035,604,001 4,035,605,001
AW 5000 U/D 4,035,618,000 4,035,619,000 4,035,618,001 4,035,619,001
AW 5000 JobMaster 4,035,612,000 4,035,613,000 4,035,612,001 4,035,613,001
AW 7000 4,035,596,000 4,035,597,000 4,035,596,001 4,035,597,001
AW 7000 U/D 4,035,620,000 4,035,621,000 4,035,620,001 4,035,621,001
AW 7000 JobMaster 4,035,614,000 4,035,615,000 4,035,614,001 4,035,615,001
Hadicova vedeni Multilock  Centralni pfipojka Fronius++ 3,5 m 45m _ Centrdlni pfipojka Euro 3,5 m 45m
chlazeny plynem 4,035,402 4,035,403 4,035,402,001 4,035,403,001
chlazeny plynem U/D 4,047,120 4,047,121 4,047,120,001 4,047,121,001
chlazeny vodou 4,035,404,000 4,035,405,000 4,035,404,001 4,035,405,001
chlazeny vodou U/D 4,047,119,000 4,047,118,000 4,047,119,001 4,047,118,001
chlazeny vodou JobMaster 4,047,266,000 4,047,267,000 4,047,266,001 4,047,267,001
Téla horaku Multilock AL 2300/AW 2500 AL 3000/AW 4000 AL 4000/AW 5000 AW 7000 AW 332 AW 335
Uhel téla horaku 0° 34,0350,1848 34,0350,1852 34,0350,1856 34,0350,1860 —  34,0350,1864
Uhel téla horaku 15° 34,0350,1849 34,0350,1853 34,0350,1857 34,0350,1861 - =
Uhel téla horaku 30° 34,0350,1850 34,0350,1854 34,0350,1858 34,0350,1862  44,0350,0871 -
Uhel téla horaku 45° 34,0350,1851 34,0350,1855 34,0350,1859 34,0350,1863 - -
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