Specifikace

Jmenovity vystupni proud
Rezimy

Zatézovatel @ 40° C@ 230 VAC
Jmenovité vystupni napéti
Maximalni profez

Maximalni pripal

Doporucené fezna kapacita
Plazmovy plyn

Priitok a tlak plaz. plynu [lpm/bar]
CNC rozhrani

Pfednastavené déleni napéti
Vstupni napéti

Frekvence

Rozmeéry (délkaxvyskaxsitka)
Véha

Certifikace v zavislosti na regionu

Max. vstupni tlak a prichod plynu
[bar/psi]

Stuperi ochrany
Trida izolace

Typ ruéniho horéaku
Typ strojniho horéaku

TECHNICKY LIST

10-30 A(120 VAC)/ 10-40 A (230 VAC)
fezéni/ fezani perforovaného materialu
40%@40A,100% @25 A

140VDC

20 mm +*

8 mm*

12 mm*

stlaceny vzduch / dusik

120/4.5

ano

50:1

100/240 VAC = 15 %

50/60 Hz

469%228x177 mm

11.8kg

CE, CTICK, CCC

10/145

IP23S

H/F
FHT-EX®40H
FHT-EX®40M

*hodnoty pro nizko legovanou ocel, napi. MS S235JR



Specifikace
Maximalni profez
Maximalni pripal

Doporucena fezna kapacita plechu pro fez

Teplotni rozsah pro pouziti plazmového zdroje

Teplotni rozsah pro prepravu a skladovani
Relativni vihkost

Ucel pouziti

Typ pouziti

Proud pilotniho oblouku

Jmenovity proud a pracovni cyklus

Typ plynu

Pratok plazmového plynu

Pracovni tlak dynamicky / staticky
Min./max. pracovnitlak

Typ napajeni

Typ ochrany pripojeni napajeciho zdroje
Typ pfipojeni horaku

Napétovy rozsah

Jmenovitd hodnota bezpeénostnich vodica
(¢idlo spinace hofaku a ochrané krytky)

Standardni délka kabelu

Druh kabelaze horaku

Vaha

* hodnoty pro nizko legovanou ocel, napt. MS S235JR

TECHNICKY LIST

20 mm +*

8 mm*

12 mm*
od-10°Cdo +40°C
od-25°Cdo +55°C
do 90 % pri 20° C
plazmové rezani
rucéni a strojni rezani
10-18 A

40A /100 %
stlaceny vzduch

cca 120 I/min
4.5bar/ 6.0 bar
3.5-5.0 bar

DC pfimé napajeni
IP3X(EN 60 529)
TCS-13 pind

500 V vrcholové hodnota

42VAC/0.1-1A

Am/5m/75m/15m

(Bikox) kompaktni kabeldz

4m/1.2kg 7.5m/1.8kg
5m/14kg 15m/3.2kg



