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WE ARE WELDING

Phoenix 355 Expert 2.0 puls MM TKM

090-005445-00502

MULTIMATRIX

e Kompakitni Invertorovy svareci pfistroj s integrovanym pohonem posuvu dratu

* Rizeni Expert 2.0 s intuitivnim navadénim uzivatele pres LCD obrazovku a se
srozumitelnym textovym zobrazenim vSech parametrl svarovani a funkci

¢ Predinstalované jazyky pro menu fizeni: néméina, angli¢tina, francouzstina,
italStina, holandstina, polstina, danstina, lotystina, rustina, Spanélstina, ¢estina,
Svédstina, brazilska portugalstina, turectina, mad’arstina, rumunstina

¢ Postupy a funkce

¢ Bez pfiplatku vybavené EWM synergickymi charakteristikami pro forceArc,
forceArc puls, rootArc, rootArc puls a superPuls

¢ Bez pfiplatku vybavené synergickymi charakteristikami ke svarovani
oceli/CrNi/hliniku v ochranném plynu (MSG)

¢ Bez pfiplatku vhodné k rué¢nimu svafovani obalenou elektrodou, svafovani-WIG
a drazkovani

¢ 16 individualné nastavitelnych program pro kazdy svarovaci tkol (JOB)

¢ Plynule nastavitelna dynamika svarovaciho oblouku (G¢inek tlumivky)

¢ Nastavitelné funkce krateru na zac¢atku a konci svaru

¢ Synergicky nebo ruéni rezim svarovani

¢ Vyhody pro vas

* Chlazené plynem nebo voliteIné vodni chlazeni s chladicim modulem cool 50

¢ Vysoce presny, silny 4kladkovy pohon posuvu dratu EWM eFeed k
bezpecnému posuvu vech plnych a plnénych dratd

¢ Vybaveny kole¢ky UNI 1,0—1,2 mm pro nizko az vysoce legovanou ocel

¢ Prdmeér civky dratu az 300 mm/D300, 200 mm/D200 mozny prostfednictvim
adaptéru

o Setii proud diky vysokému stupni G&innosti a funkci standby

¢ Jednoducha zména polarity svafovani bez pouZiti nastrojl

¢ Kontrola zemniho zkratu (ochrana PE)

¢ Chranéno proti stfikajici vode 1P23

¢ Moznost pfipojeni dalkového ovladace a funkéniho hofaku

¢ Rozhrani PC pro software PC300.Net

¢ Velmi dobré chlazeni hoféku, a tim Gspora nakladl u opotiebitelnych dild
horaku diky vykonnému rota¢nimu ¢erpadlu a vodni nadrzi 5 litr( (chladici
modul cool50)

* Bezplatny bali¢ek WPQR pro certifikaci véetnd EXC2 dle CSN EN 1090 a pro
svarovani nelegovanych oceli v€éetné S355

Rozsah nastaveni svafovaciho proudi 5A-350A
Dovolené zatizeni 40 °C 350 A/ 40 %
300 A/ 60 %
270 A/ 100 %
Napéti naprazdno 79V
Sitové napéti 3x400V
Tolerance -25 % az +20 %
Sitové frekvence 50 Hz / 60 Hz
Doporuceny vykon generatoru 18.8 kKVA
Osazeni kladkami z vyroby 1,0-1,2 mm UNI / Stahl
Kryti P23
Tfida elektromagnetické kompatibility A
Rozmeéry (L x B x H) 636 mm x 298 mm x 482 mm
25.039 inch x 11.732 inch x 18.976 inch
Hmotnost 36.2 kg
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