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B MIG/MAG:-hoidky ,MB GRIP” plynem chlazené (do 230 A)
MB GRIP 15 AK / 25 AK

B MIG/MAG-hotdky ,MB GRIP” plynem chlazené (do 320 A)
MB GRIP 24 KD / 26 KD / 36 KD

B MIG/MAG-hoidky ,MB GRIP” kapalinou chlazené (do 550 A)
MB GRIP 240D / 401 D / 401 / 501 D / 501

B MIG/MAG-hotdky ,MB” plynem a kapalinou chlazené (do 550 A)
MB 15 AK / 15 AK-FX / 25 AK / 25 AK-FX
MB 24 KD / 26 KD / 36 KD
MB 240D /401 D /401 / 501 D / 501

B MIG/MAG-hoiaky ,ABIMIG®” plynem chlazené (do 250 A)
ABIMIG® 150 / 150 T /200 /200 T / 250 / 250 T

B MIG/MAG:-hofdky ,ABIMIG®” plynem chlazené (do 450 A)

ABIMIG® 300 /300T/350/350T/450/450T
B MIG/MAG-hordky ,ABIMIG®” kapalinou chlazené (do 550 A)

ABIMIG® 240 D WT / 401 D WT / 401 WT / 501 D WT / 501 WT

B MIG/MAG-hotdky ,ABIMIG®” kapalinou chlazené (do 600 A)
ABIMIG® 452 W /452D W / 535 / 645

B MIG/MAG-hoidaky Push-Pull ,PP“ plynem a kapalinou chlazené (do 350 A)
PP24D /36D /240D /401D

B MIG/MAG-hofdky s odsévanim ,RAB Plus” plynem a kapalinou chlazené (do 550 A)
RAB Plus 15 AK / 24 KD / 25 AK / 36 KD / 240 D / 501 D / 501

B MIG/MAGsstrojni hofdky plynem a kapalinou chlazené
AUT / ABIMIG® MT

I Bikox, ovlddaci vedeni, hadice, rukojeti, spirdly a kluzné trubicky

B WK 23 / WK 43

B Ochranné prostiedky proti rozstiiku, Disofix, istici plsti, chladici kapalina atd.

MW Univerzdlni spojeni ...

M Pohyblivé kontakty ...
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MIG/MAG-horaky ,,MB GRIP” plynem chlazené

MIG/MAG-svarovaci hotdky ,MB GRIP” plynem a kapalinou chlazené pfedsta-
vuji prvni Oplné fedeni Vasich pozadavki. Pozadujte pokrokovou techniku a kvali-
tu spolu s optimdlni ergonomii, kterd Vém zaijisti bezproblémové feseni riznych
svafovanych zakézek.

,GRIP” a kulovy kloub v rukojeti garantuji optimdlni drzeni a jisté vedeni hordku.
Vsechny hotdky jsou do detailu promysleny a konstruovény a zaijistuji presnou a

prijemnou prdci.

M Ergonomickd, kratkd rukojef s ,GRIP” - pro lepsi
dostupnost

M ,GRIP”, m&kké materidly v oblasti drzeni a tvarovani
pro palec - vysokd jistota vedeni hotdku i v extrém-
nich polohdch

M Kulovy kloub s optimélnim polomé&rem ohybu - idedlni
drZeni hordku

W Optimdlni chlazeni - vysokd Zivotnost

[ BIKOX® R u plynem chlazenych hofdki - vysokd flexi-
bilita i pfi nizkych teplotéch, extrémni UV-odolnost,
opravdu vysokd odolnost proti teploté a otéru.

m Casovd Gspora pfi vyméné hordku diky ABICOR
BINZEL systému centrdlnich koncovek

Technickd data podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 180 A CO»
150 A smésny plyn
M21 podle EN 439
ZatéZovatel: 60 %
Drét-g: 0,6-1,0 mm

Technickd data podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 230 A COq
: 200 A smésny plyn
M21 podle EN 439

Zat&Zovatel: 60 %

Drét-g: 0,8-1,2 mm
Kompletni horak* obj. €. Hrdlo hofaku
Typ Rukojef 3m 4m 5m Typ obj. ¢c.
MB GRIP 15 AK GRIP 002.0604  002.0605 002.0606 50° 002.0009
MB GRIP 25 AK GRIP 004.0510  004.0511  004.0512 50° 004.0012

* Viechny hofdky jsou vybaveny véetné centrdlni zdstreky s odpruzenymi kontakty.



Cylindrickd 145.0041 145.0042

Kénicka 145.0075 145.0076
Silné kénicka 145.0123 145.0124

140.0008

140.0059 140.0051

140.0253 140.0242

_ @1,2 - 140.0379

PR E-Cu pro AL @0,8 141.0002 141.0001

o @1,0 141.0007 141.0006

£l 21,2 - 141.0010
CuCrZr @ 0,6 140.0855

140.0062 140.0054

iy 140.0256 140.0245
| i 140.0382
) I-I -~ - — 2
Lo w % 4 -; 'H.‘
! :\_.-E"'-. F- .\"1. "Dy =
R o,
W I 002.0058 003.0013
002.0078 142.0001 (VE=10)

Spirdla @ 0,6 124.0011 124.0012 124.0015
20,8 124.0011 124.0012 124.0015
21,0 124.0026 124.0031 124.0035
21,2 124.0026 124.0031 124.0035
PTFE- 126.0005 126.0008 126.0011
trubicka 126.0005 126.0008 126.0011

126.0021 126.0026 126.0028
126.0021 126.0026 126.0028
Uhliko- 127.0002 127.0003 127.0004
PTFE- 127.0002 127.0003 127.0004
trubicka 127.0005 127.0007 127.0008
127.0005 127.0007 127.0008




MIG/MAG-horaky ,,MB GRIP” plynem chlazené

M Ergonomickd, kratkd rukojet s ,GRIP” - pro lepsi dostupnost

M ,GRIP”, m&kké materidly v oblasti drzeni a tvarovani pro palec - vysokd jistota
vedeni hofdku i v extrémnich polohéch

M Kulovy kloub s optimdlnim polomérem ohybu - idedlni drzeni hordku

B Optimdlni chlazeni - vysokd Zivotnost

B BIKOX® R u plynem chlazenych hofékd - vysoké flexibilita i pfi nizkych teplotach,
extrémni UV-odolnost, opravdu vysokd odolnost proti teploté a otéru

W Casovd Uspora pii vyméné hofdku diky ABICOR BINZEL systému centrdlnich
koncovek

Technickd data podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 250 A CO2
220 A smésny plyn
M21 podle EN 439
Zatézovatel: 60 %
Drét-e: 0,8-1,2 mm

Technické data podle EN 60 974-7.

ZatiZeni: 270 A CO2
240 A smésny plyn
M21 podle EN 439
Zatézovatel: 60 %
Drét-g: 0,8-1,2 mm

Technické data podle EN 60 974-7-

Zatizeni: 320 A CO;
290 A smésny plyn
M21 podle EN 439
Zat&Zovatel: 60 %
Drét-g: 0,8-1,2 mm
Kompletni horak* obj. ¢. Hrdlo horaku
Typ Rukojef 3m 4 m 5m Typ Ob;. é.
MB GRIP 24 KD GRIP 012.0251 012.0252  012.0253 50° 012.0001
MB GRIP 26 KD GRIP 018.0146 018.0147 018.0148 50° 018.0001
MB GRIP 36 KD GRIP 014.0334 014.0335 014.0336 50° 014.0006

* Viechny hofdky jsou vybaveny véetné centrdlni zdstreky s odpruzenymi kontakty.



MB GRIP 24, MB GRIP 26, MB GRIP 36

Spotiebni dily
) 63,5 mm ) | 76 mm ) ) 84 mm )
| | ! | | |
ZA:!:I l :[on(aa]:' . ®24®c]:1 ;‘ @ 24
'ﬂ q
Hubice (BJ=10) oA OB gC
Cylindrické 17 145.0047 @ 20 145.0051 19 145.0045
Kénickd 12,5 145.0080 D16 145.0085 D16 145.0078
Silné kénickd 210 145.0128 D14 145.0132 312 145.0126
28 mm 28 mm . 30 mm 28 mm . 30 mm
e 1 | i | | i |
] [ - (381:{ i @ 10] { j;_@sj:q, e D 10 ¢ Ji
Proudova 3picka (BJ=10) M6 M6 M8 M6 M8
E-Cu @ 0,8 140.0051 140.0051 140.0114 140.0051 140.0114
1,0 140.0242 140.0242 140.0313 140.0242 140.0313
1,2 140.0379 140.0379 140.0442 140.0379 140.0442
ECupro Al @0,8 141.0001 141.0001 141.0003 141.0001 141.0003
21,0 141.0006 141.0006 141.0008 141.0006 141.0008
1,2 141.0010 141.0010 141.0015 141.0010 141.0015
CuCrZr 0,8 140.0054 140.0054 140.0117 140.0054 140.0117
1,0 140.0245 140.0245 140.0316 140.0245 140.0316
1,2 140.0382 140.0382 140.0445 140.0382 140.0445
/ ) 26 mm 22 mm 28 mm
. . y
: Mé Mé
S o~ :l:-’...-—["'*‘“ Mé/MS]: Qe Mé/MB:l:v __ Q8
Drzak spicky (B)=10) h '
Mé 142.0003 142.0007 142.0005
M8 - 142.0082 142.0020
20 mm 29 mm 32,5 mm
" -y :
"‘LL- I .-U
~ - ‘u -—
Rozdélovac plynu (Bj=10) =’
Standardnf 012.0183 018.0116 014.0261
S dlouhou Zivotnosti = = 014.0026
Keramicky - 018.0141 014.0023
Vodici spiraly pro3m pro4 m pro5m
Spirdla @ 0,8 124.0011 124.0012 124.0015
== @1,0 124.0026 124.0031 124.0035
1,2 124.0026 124.0031 124.0035
PTFE- 20,8 126.0005 126.0008 126.0011
trubicka @ 1,0 126.0021 126.0026 126.0028
- 3 21,2 126.0021 126.0026 126.0028
Uhliko- @ 0,8 127.0002 127.0003 127.0004
PTFE- 1,0 127.0005 127.0007 127.0008
trubicka @ 1,2 127.0005 127.0007 127.0008




MIG/MAG-horaky ,,MB GRIP” kapalinou chlazené

M Ergonomickd, krétkd rukojef s ,GRIP” - pro lepsi dostupnost

M ,GRIP”, m&kké materidly v oblasti drzeni a tvarovdni pro palec - vysokd jistota
vedeni hofdku i v extrémnich polohéch

M Kulovy kloub s optimdlnim polomérem ohybu - idedlIni drZeni hotdku

B Optimdlni chlazeni - vysokd Zivotnost

W Casovd Uspora pfi vyméné hodku diky ABICOR BINZEL systému centrdlnich
koncovek

M Ergonomicky a technicky vyzrdlé, 100% spolehlivé

s 8 . Technickd data podle EN 60 974-7:
. Zatizeni: 300 A CO»
270 A smésny plyn
M21 podle EN 439
Zatézovatel: 100 %
Drét-g: 0,8-1,2 mm
MB GRIP 401

Technickd data podle EN 60 974-7:

Zatizenti: 400 A / 450 A CO;
350 A / 400 A smésny plyn

M21 podle EN 439

ZatéZovatel: 100 %
Drét-g: 0,8-1,2 mm
— wd! MB GRIP 501

e Technickd data podle EN 60 974-7:
4 Zatizent: 500 A / 550 A CO2
i 450 A / 500 A smésny plyn

M21 podle EN 439

Zatézovatel: 100 %

Drét-g: 1,0-1,6 mm (2,4)
Kompletni horak ™ obj. & Hrdlo horaku
Typ Rukojef 3m 4m 5m Typ obij. ¢c.
MB GRIP 240 D GRIP 023.0225 023.0226 023.0227 50° 023.0228
MB GRIP 401 D GRIP 033.0271 033.0272  033.0273 50° 033.0277
MB GRIP 401 GRIP 030.0205 030.0206 030.0207 50° 030.0208
MB GRIP 501 D GRIP 034.0492  034.0493 034.0494 50° 034.0496
MB GRIP 501 GRIP 032.0231 032.0232 032.0233 50° 032.0234

* Viechny hotdky jsou vybaveny v&etné& centrdlni zastréky s odpruzenymi kontakty.



Spotiebni dily

Hubice (BJ=10)

MB GRIP 240,

MB GRIP 401 / 501

) 63,5 mm ) . 76 mm

76 mm

| | | | | |
@A:l:l l I@zo QJB]:' o -:]:@24 @c]:' bl -:[zu
— g —is
OA OB o C

Cylindrické D17 145.0047 @ 20 145.0051 @ 20 145.0051
Kénickd D 12,5 145.0080 D16 145.0085 D16 145.0085
Silné kénickd @10 145.0128 D14 145.0132 D14 145.0132
28 mm 28 mm 30 mm 28 mm 30 mm
i i i ro i i i
zsj:g___l__.;u. 98| (g zioI ] N — zioL iy
Proudova $picka (BJ=10) Mé6 Mé M8 M6 M8
E-Cu 0,8 140.0051 140.0051 140.0114 140.0051 140.0114
21,0 140.0242 140.0242 140.0313 140.0242 140.0313
1,2 140.0379 140.0379 140.0442 140.0379 140.0442
21,6 - 140.0555 140.0587 140.0555 140.0587
ECupro Al @0,8 141.0001 141.0001 141.0003 141.0001 141.0003
21,0 141.0006 141.0006 141.0008 141.0006 141.0008
1,2 141.0010 141.0010 141.0015 141.0010 141.0015
1,6 - 141.0020 141.0022 141.0020 141.0022
CuCrZr 0,8 140.0054 140.0054 140.0117 140.0054 140.0117
21,0 140.0245 140.0245 140.0316 140.0245 140.0316
1,2 140.0382 140.0382 140.0445 140.0382 140.0445
21,6 - 140.0558 140.0590 140.0558 140.0590
26 mm 25 mm
Mézl:‘_ L M6 M6 / MS]: 1% (e
Drzak spicky (BJ)=10) . S -
Mé 142.0003 142.0008 -
M8 - 142.0022 -
20 mm 28 mm 28 mm
‘. . .
Rozdélovac plynu (BJ=10) L —— —
Standardni 012.0183 030.0145 030.0145
S dlouhou Zivotnosti - 030.0037 030.0037
Keramicky - 030.0190 030.0190
Vodici spiraly pro3 m pro4m pro5m
Spirdla @ 0,8 122.0005 122.0007 122.0009
21,0 122.0031 122.0036 122.0039
hl 1,2 122.0031 122.0036 122.0039
21,6 122.0056 122.0060 122.0063
PTFE- 0,8 126.0005 126.0008 126.0011
trubicka @ 1,0 126.0021 126.0026 126.0028
21,2 126.0021 126.0026 126.0028
- ) 21,6 126.0039 126.0042 126.0045
Uhliko- @ 0,8 127.0002 127.0003 127.0004
PTFEE @ 1,0 127.0005 127.0007 127.0004
trubicka @ 1,2 127.0005 127.0007 127.0008
21,6 127.0010 127.0012 127.0013




MIG/MAG-horaky ,,MB” plynem a kapalinou chlazené

MIG/MAG svafovaci horéky fady “MB”, plynem a kapalinou chlazené, nabi- M Celosvétové zndmé $pickovd kvalita

zeji pokrokovou techniku a kvalitu, kterd umoZzfiuje bezproblémovou prdci na M Ergonomicky a technicky vyzrélé, 100% spolehlivé
roznych svafovanych zakdzkdch. Viechny hofdky jsou do detailu konstrukéné B Optimdlni chlazeni - vysokd Zivotnost
propracovdny a garantuji spolehlivou a pfijemnou préci. B Casové Gspora pfi vyméné hotéku diky ABICOR

BINZEL systému centrdlnich koncovek

MIG/MAG-hofaky ,,MB” (plynem chlazené)

Typ Zatizeni

CO: smésny plyn (%) (mm)
MB 15 AK / MB 15 AK-FX 180 150 60 0,6 -1,0
MB 24 KD 250 220 35 0,8-12
MB 25 AK / MB 25 AK-FX 230 200 60 0,8-1,2
MB 26 KD 230 200 85 0,8-12
MB 36 KD 300 270 60 0,8-1,2

MIG/MAG-hordky ,MB” (kapalinou chlazené)

Typ Zatizeni DZ Drat-o
CO- Smésny plyn (%) (mm)
MB 240 D 300 270 100 0,8-1,2
MB 401 D 400 350 100 08 = 1.2
MB 401 450 400 100 0,8-1,2
MB 501 D 500 450 100 1,0-1,6
MB 501 550 500 100 1,0-1,6

Technické zmény vyhrazeny.



Horaky “MB”

MB 15 AK
MB 15 AK FX
MB 24 KD
MB 25 AK
MB 25 AK FX
MB 26 KD
MB 36 KD
MB 240 D
9 MB 401 /
10 MB 501 /

1
2
3
4
5
6
7
8

Kompletni hofak* Ob;. ¢. Hrdlo hordaku
Typ Rukojef 3m 4m 5m Typ Obj. ¢.
MB 15 AK ERGO 002.0449 002.0450  002.0451 50° 002.0009
MB 15 AK-FX ERGO 002.0455 002.0456  002.0469 Flexibel 002.0029
MB 25 AK ERGO 004.0312 004.0313 004.0314 50° 004.0012
MB 25 AK-FX ERGO 004.0329 004.0330  004.0331 Flexibel 004.0032
MB 24 KD ERGO 012.0103 012.0104 012.0105 50° 012.0001
MB 26 KD ERGO 018.0062 018.0063 018.0064 50° 018.0001
MB 36 KD ERGO 014.0143 014.0144 014.0145 50° 014.0006
MB 240 D ERGO 023.0077 023.0078  023.0079 50° 023.0001
MB 401 D ERGO 033.0107 033.0108  033.0109 50° 033.0001
MB 401 ERGO 030.0125 030.0126 030.0127 50° 030.0001
MB 501 D ERGO 034.0160 034.0161 034.0162 50° 034.0001
MB 501 ERGO 032.0145 032.0146  032.0147 50° 032.0002

* Vsechny hotdky jsou vybaveny véetné centrdlni koncovky s odpruzenymi kontakty.

Spotiebni dily - viz. “MB GRIP"-hordky stejné fady (str. 4 - 9).




MIG/MAG-horaky , ABIMIG®” plynem chlazené

ABIMIG® - svafovaci hotdky (plynem chlazené) volitelné s pevnym nebo M Ve viech pfipadech vysoké zatiZitelnost
otoé&nym hrdlem hotdku, jsou vhodné pro témér viechny svarované zakdzky. B Rychle vyménitelnd, otoénd hrdla hotéku s dale-
Diky délené spirdle ( v otoéném provedeni) Ize rychle a bezproblémové reali- nou spirdlou

zovat vyménu hrdle hofdku pfi pfechodu na jinou velikost nebo pfi opravé M BIKOX® R - vysoka flexibilita i v teplotach pod
hrdla. Izolované, sroubovatelné plynové hubice umozZiiuji zatizeni do 450 A. bodem mrazu, extrémni UV-odolnost, opravdu
Rozné varianty rukojeti a délek pagek spinaci nabizeji variabilni zpisob vysokd odolnost proti teploté a oféru

drzeni a doplfuji celkovy profil hoféku. Celkovym rozsahem svych moznosti je
tato fada hotdkd idedlni pro vysoko vykonové svarovéni v promyslu.

Technickd data podle EN 60 974-7:
ZatiZeni: 160 A CO2
140 A smésny plyn
M21 podle EN 439
ZatéZovatel: 60 %
Drat-g: 0,6-1,0 mm

Technickd data podle EN 60 974-7:
Zatizeni: 180 A CO»
150 A smésny plyn
M21 podle EN. 439
ZatéZovatel: 60 %
Drét-o: 0,6-1,0 mm

Technické data podle EN 60 974-7-

Zatizeni: 250 A CO;
200 A smésny plyn
M21 podle EN 439
ZatéZovatel: 60 %
Drét-g: 0,8-1,2 mm
Kompletni horak Ob;j. ¢. Hrdlo hofaku
Typ Rukojef 3m 4 m 5m Typ Obij. ¢.
ABIMIG® 150* Rukojef L 767.D001 767.D002 767.DO03 50° 767.D004
ABIMIG® 150 T Rukojet L 006.D361  006.D362  006.D363 45° 006.D291
ABIMIG® 200* Rukojef L 767.D100 767.D101 767.D102 50° 767.D109
ABIMIG® 200 T Rukojet L 002.D517 002.D518 002.D519 45° 004.D281
ABIMIG® 250* Rukojef S 767.D200 767.D207 767.D208 50° 767.D201
ABIMIG® 250 T Rukojef S 004.D517 004.D518 004.D519 45° 004.D632

* k doddni také jako strojni hoték (pfimy nebo 45°ohnuty)



ABIMIG® 150, ABIMIG® 200, ABIMIG® 250

Spotiebni dily ABIMIG® 150 ABIMIG® 200 / 250
) X1 ) ) X2 )
| | | |
DA ‘ :I;@ 20 B ‘ :I;@ 22
A X1 OB X2
Kénickd 52 mm 145.D001 16 70 mm 145.D011
| Kénickd D12 54 mm 145.D004 D14 67 mm 145.D0012
Cylindrickd 52 mm 145.D003 @18 69 mm 145.D014
25 mm 25 mm 28 mm
] - RO T [ -
Mé Mé Mé
140.0008 140.0008 =
@ 0,8 140.0059 140.0059 140.0051
@ 1,0 140.0253 140.0253 140.0242
1,2 = = 140.0379
E-Cu pro Al @0,8 141.0002 141.0002 141.0001
@ 1,0 141.0007 141.0007 141.0006
1,2 - - 141.0010
CuCrZr @ 0,6 140.0855 140.0855 =
@ 0,8 140.0062 140.0062 140.0054
@1,0 140.0256 140.0256 140.0245
@1,2 = = 140.0382
30 mm . 43 mm .
: .III': - — " | g
S e s
7 o e
006.D295 | 004.D279
e
Thotékd pr—————
Standardni @ 0,6 122.D037 122.D037
@ 0,8 122.D037 122.D037
21,0 122.D038 122.D038
1,2 = 122.D038
Mosaznd pro Al & 0,6 122.D040 122.D040
0,8 122.D040 122.D040
@ 1,0 = 122.D041
1,2 - 122.D041
Spiraly pro 3 m pro 4 m pro 5 m
Spirdla @ 0,6 124.D002" - 124.D003" - 124.D004" -
— @ 0,8 124.D006'" 124.00112 |124.D007" 124.00122 | 124.D008" 124.00152
@1,0 124.D006'" 124.00262 |124.D007" 124.00312 | 124.D008" 124.00352
@1,2 = 124.00262 = 124.00312 = 124.00352
PTFEE @ 0,8 126.0005 126.0008 126.0011
trubicka @ 1,0 126.0021 126.0026 126.0028
= ; 1,2 126.0021 126.0026 126.0028
Uhliko/ @ 0,6 127.0002 127.0003 127.0004
PTFE- @ 0,8 127.0002 127.0003 127.0004
trubicka @ 1,0 127.0005 127.0007 127.0008
1,2 127.0005 127.0007 127.0008

Vjen pro ABIMIG® 150/200 ¢ 2 jen pro ABIMIG® 250




MIG/MAG-horaky ,, ABIMIG®” plynem chlazené

M Ve viech pripadech vysokd zatiZitelnost

M Rychle vyménitelnd, otoénd hrdla hofdku s délenou spirdlou.
BIKOX® R - vysoka flexibilita i v teplotdch pod bodem mrazu, extrémni
UV-odolnost, opravdu vysoké odolnost proti teploté a otéru.

Technickd data podle EN 60 974-7:
Zatizeni: 315 A CO2
250 A smésny plyn
M21 podle EN 439
ZatéZovatel: 60 %
Drét-g: 0,8-1,2 mm

Technickd data podle EN 60 974-7:
Zatizeni: 360 A CO2
320 A smésny plyn
M21 podle EN 439
ZatéZovatel: 60 %
Drét-: 1,0-1,6 mm

Technické data podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 450 A CO2
400 A smésny plyn
M21 podle EN 439
ZatéZovatel: 60 %
Drét-g: 1,0-2,4 mm
Kompletni horak Obij. ¢. Hrdlo horaku
Typ Rukojef 3m 4m 5m Typ Ob;j. é.
ABIMIG® 300" Rukojef S 767.D300 767.D307 767.D308 50° 767.D301
ABIMIG® 300 T Rukojef S 018.D537 018.D538 018.D539 45° 018.D777
ABIMIG® 350" Rukojef S 767.0400 767.D407  767.D408 50° 767.D426
ABIMIG® 350 T Rukojef S 014.D584 014.D585 014.D586 45° 014.D786
ABIMIG® 450~ Rukojet V 767.D500 767.D508 767.D509 50° 767.D501
ABIMIG® 450 T Rukojef V 016.0202 016.D203 016.D204 45° 016.D230

* k doddni také jako strojni hofdk (pfimy nebo 45° ohnuty).



Kénickd
Kénickd
Cylindricka

i £Co pro Al

CuCrZr

0,8
1,0
@12
1,6
@ 2,4

.\'"‘.

—

D18

72 mm

16 69 mm

D 21

72 mm

140.0114
140.0313
140.0442
140.0587

141.0003
141.0008
141.0015
141.0022
140.0117
140.0316
140.0445
140.0590

145.0021
145.0022
145.D024

—. 1

213
D16
D 24

S —

85 mm 145.D243
85 mm 145.D244
83 mm 145.D249

140.0316 140.0348
140.0445 140.0481
140.0590 140.0616
140.0679 140.0698

— ! ]

M8 018.D707 016.D114
M10 _ - 016.D125

Standardni

Mosazné pro Al

Spirdla

PTFE-
trubicka

Uhliko/
PTFE-
trubicka

@ 0,6-0,8
@ 1,0-1,2
21,6

@2 0,6-1,0
@ 1,0-1,2

124.0011
124.0026
124.0026
124.0041
126.0005
126.0021
126.0021
126.0039
127.0002
127.0005
127.0005
127.0010

122.D0040
122.D041

124.0012
124.0031
124.0031
124.0042
126.0008
126.0026
126.0026
126.0042
127.0003
127.0007
127.0007
127.0012

122.D037
122.D0038
122.D0045

124.0015
124.0035
124.0035
124.0044
126.0011
126.0028
126.0028
126.0045
127.0004
127.0008
127.0008
127.0013

: i
122.D077
122.D078

Spiréla

124.D039
124.D039
124.D044
124.D049




MIG/MAG-horaky , ABIMIG®” kapalinou chlazené

Novd generace hofdkd postavend na zdkladé spolehlivé MB - fady - nezbyt- M Ve viech pfipadech vysokd zatizitelnost
nost pro profesiondly. Promy3leny a spolehlivy chladici systém umoZzfuje M Libovolné natoéeni hrdla hoféku

otoéné provedeni hrdla hofdku bez nebezpedi netésnosti. D&lend spirdla mezi M Rychle vyménitelné, otoéné hrdlo hotdku s
kabelovym svazkem a hrdlem umoziuje vyménu hrdla a tim rychlou pfestavbu délenym vedenim drdtu

hotdku pfi zméné zatizeni nebo dratu a pomdhd tim 3effit as a penize.

Technickd data podle EN 60 974-7:
Zatizenti: 300 A CO2
270 A smésny plyn
M21 podle EN 439

ZatéZovatel: 100 %
Drét-@: 0,8-1,2 mm
401 WT
Technickd data podle EN 60 974-7:
Zatizenti: 400 A / 450 A CO3
350 A/ 400 A smésny plyn
M21 podle EN 439
ZatéZovatel: 100 %
Drét-a: 0,8-1,2 mm
501 WT
Technickd data podle EN 60 974-7:
Zatizenti: 500 A / 550 A CO;
450 A / 500 A smésny plyn
M21 podle EN 439
ZatéZovatel: 100 %
Drét-g: 1,0-1,6 mm
Kompletni hofak Ob;j. ¢. Hrdlo horaku
Typ Rukojef 3m 4m 5m Typ Obj. <.
ABIMIG® 240 D WT Rukojef V 023.D015 023.D016 023.D017 50° 023.D018
ABIMIG® 401 D WT Rukojet V 033.D065 033.D066 033.D067 50° 033.D052
ABIMIG® 401 WT Rukojef V 030.D008 030.D0092 030.D010 50° 030.D011
ABIMIG® 501 D WT Rukojet V 034.D030 034.0031 034.D032 50° 034.D033

ABIMIG® 501 WT Rukojef V 032.0034  032.D035 032.D036 50° 032.0024




ABIMIG® 240, ABIMIG® 401/501

Spotrebni dily
] 63,5 mm ; ) 76 mm ) . 76 mm .
| | | | | |
— i
@A @20 @B — (224 3¢ o A
—————— —————
Plynova hubice (BJ=10) @ A OB oC
Cylindrické D17 145.0047 2 20 145.0051 @ 20 145.0051
Konickd 12,5 145.0080 D16 145.0085 D16 145.0085
Siln& kénickd D10 145.0128 D14 145.0132 14 145.0132
28 mm ! 28 mm . . 30 mm . . 28 mm . . 30 mm .
[ [ [ I [ [ [ [
Q’SIL._I-.* D8] el 2 10| lNIL._l_# QHOL_ Wil
Proudové spicky (BJ=10) Mé Mé M8 Mé M8
E-Cu 20,8 140.0051 140.0051 140.0114 140.0051 140.0114
21,0 140.0242 140.0242 140.0313 140.0242 140.0313
1,2 140.0379 140.0379 140.0442 140.0379 140.0442
1,6 - 140.0555 140.0587 140.0555 140.0587
ECupro Al @0,8 141.0001 141.0001 141.0003 141.0001 141.0003
21,0 141.0006 141.0006 141.0008 141.0006 141.0008
1,2 141.0010 141.0010 141.0015 141.0010 141.0015
1,6 - 141.0020 141.0022 141.0020 141.0022
CuCrZr 20,8 140.0054 140.0054 140.0117 140.0054 140.0117
21,0 140.0245 140.0245 140.0316 140.0245 140.0316
1,2 140.0382 140.0382 140.0445 140.0382 140.0445
1,6 - 140.0558 140.0590 140.0558 140.0590
; 26 mm 25 mm
Méj:‘_ L M6 M6 / Ms]: e M10x1
Drzak spicky (BJ=10 E W
Mé 142.0003 142.0008 -
M8 - 142.0022 -
20 mm 28 mm 28 mm
" . o
Rozdélova¢ plynu (BJ=10) *"‘JJ—— —— ———
Standardni 012.0183 030.0145 030.0145
S dlouhou Zivotnosti - 030.0037 030.0037
Keramicky - 030.0190 030.0190
Spirala/trubicka pro hrdlo Spirala/trubicka pro 3 m pro4 m pro5 m
Spirdla  bis @ 1,2 123.D097 Spirdla @ 0,8 122.0005 122.0007 122.0009
bis @ 1,6 123.D098 1,0 122.0031 122.0036 122.0039
Spirdla  bis @ 1,0 120.D145 1,2 122.0031 122.0036 122.0039
pro Al bis @ 1,2 120.D146 1,6 122.0056 122.0060 122.0063
Trubicka @ 0,8-1,0 126.D001 PTFE- @ 0,8 126.0005 126.0008 126.0011
pro Al  @1,0-1,2 126.D002 trubicka @ 1,0 126.0021 126.0026 126.0028
21,6 126.D003 1,2 126.0021 126.0026 126.0028
21,6 126.0039 126.0042 126.0045
Uhliko/ @ 0,8 127.0002 127.0003 127.0004
PTFE- @ 1,0 127.0005 127.0007 127.0008
trubicka @ 1,2 127.0005 127.0007 127.0008
1,6 127.0010 127.0012 127.0013




MIG/MAG-horaky , ABIMIG® “ kapalinou chlazené

Novda ABIMIG® fada zahrnuje viechny hotdky pro MIG/MAG metodu. Vedle B Dvojity chladici okruh pro optimélni proudovy a tepelny

jesté lépe tvarované ergonomické rukojeti nabizi rukojet’ pro rézné spinaci a prechod - omezené ulpivani rozstfiku, hordk je celkové

ovléddaci moduly pro kazdé pouziti. Celd fada je rozmérové mensi a nabizi chladnéjsi

opravdu zlepsenou dostupnost. M Optimdlni chlazeni hoféku - vysokd Zivotnost spotiebnich
dild

M Ergonomicky a technicky vyzralé, 100% spolehlivé
B Cas 3effici vyména hotdku diky ABICOR BINZEL systému
centrdlnich zasuvek a zdastréek

Technickd data podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 450 A DC
300 A impulz
Smésny plyn M21 podle
DIN EN 439
ZatéZovatel: 100 %
Drét -@: 0,8-1,6 mm

Technickd data podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 500 A DC
325 A impulz
Smésny plyn M2]
podle DIN EN 439

ZatéZovatel: 100 %

Drét -@: 0,8-1,6 mm

Technickd data podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 500 A DC
350 A impulz
Smésny plyn M21 podle
DIN EN 439
ZatéZovatel: 100 %
Drat -a: 0,8-1,6 mm

Technickd data podle EN 60 974-7:
Zatizeni: 600 A DC
450 A impulz
Smésny plyn M21
podle DIN EN 439

ZatéZovatel: 100 %

Drét -@: 0,8-1,6 mm
Kompletni horak* Ob;j. é. Hrdlo hordaku
Typ Rukojef 3m 4m 5m Typ Ob;j. ¢.
ABIMIG® 452D W s kulovym kloubem 766.0213 766.0214  766.0215 50° 766.0002
ABIMIG® 452 W s kulovym kloubem 766.0210 766.0211 766.0212 50° 766.0001
ABIMIG® 535 W s kulovym kloubem 766.1013  766.1014  766.1015 50° 766.1001
ABIMIG® 645 W s kulovym kloubem 766.1016  766.1017  766.1018 50° 766.1002

* Vechny hotdky jsou vybaveny véetn& centrdlni koncovky s odpruzenymi kontakty.



ABIMIG® 452 W, ABIMIG® 535 W, ABIMIG® 645 W

Spotrebni dily

76 mm

| T ———
— -

67,5 mm

=
=l )

32,5 mm

Plynové hubice (BJ=10) @ A (]
Cylindricka @ 20 145.0051 219 766.1073 219 766.1075 (VE=1)
Kénickd 16 145.0085 16 766.1072 D16 766.1074 (VE=1)
Silné kénickd 214 145.0132 14 766.1071 - -
Zaiisténi hubice (BJ=10) | - 766.1070 | -
:"n' + I 20 mm 32 mm 38 mm
_ %) 10]:1 h ) @ 9,9143: %) 9,911:3:
Proudové s$picky (BJ=10) M8
E-Cu 0.8 140.0114 - -
1.0 140.0313 - -
1.2 140.0442 - -
1.6 140.0587 - -
ECufirAlu @ 0.8 141.0003 - -
1.0 141.0008 - -
1.2 141.0015 - -
1.6 141.0022 - =
CuCrZr 0.8 140.0117 140.1316 140.1310
' 1.0 140.0316 140.1318 140.1312
1.2 140.0445 140.1319 140.1313
1.6 140.0590 140.1321 140.1315
P 25 mm 19,5 mm 19,5 mm
Dridk Zpicky/ Mel  ©  (Sh1ox Eﬂ a
Klestina (BJj=10) s
Drzdk 3picky M8 142.0022 (pouze provedeni D) - -
Klestina - 766.1051 766.1051
28 mm 28,5 mm 28 mm
- ™ 1 - q =
Rozptylova¢ plynu (BJ=10) —_— D ———
Standardni 030.0145 - 766.1095
S dlouhou Zivotnosti 030.0037 766.1054 766.1078
Keramicky 030.0190 - 766.1135
Keramicky L / Adaptér - (bez obr.) 766.1164 / 766.1165 -
Spirala/Trubicka pro3m pro4m pro5m
Spirdla @ 0,8 124.0137 124.0138 124.0139
— 1,0 124.0111 124.0112 124.0113
21,2 124.0111 124.0112 124.0113
21,6 124.0114 124.0115 124.0116
PTFE- 20,8 126.0005 126.0008 126.0011
trubicka @ 1,0 126.0021 126.0026 126.0028
1,2 126.0021 126.0026 126.0028
1,6 126.0039 126.0042 126.0045
S —— S 008 127.0002 127.0003 127.0004
PTFE- 21,0 127.0005 127.0007 127.0008
trubicka @ 1,2 127.0005 127.0007 127.0008
21,6 127.0010 127.0012 127.0013




MIG/MAG-ho¥éky Push-Pull ,, PP~

Push-Pull-svafovaci hotdky typu “PP” zaruéuji konstantni a proto bezproblémové poddvdni drétu. Toto pro-
vedeni se pouzivd predevsim pro svafovani hliniku tenkymi dréty pfi dlouhych kabelovych svazcich. Tyto
hotdky jsou na zékladé své spolehlivosti standardnim vybavenim v lodénicich, pfi vyrobé velkych cisteren
a nddrzi, v automobilovém primyslu a vyrobé vagénid. Svym provedenim odpovidaiji tyto hofdky
osvédcené fadé MB-ruénich svafovacich hoféki odpovidaijici velikosti.

Typ horaku Chlazeni CO: Smésny plyn podle DZ Drat-o
DIN EN 439 (mm)

PP 24D plynem 250 A 220 A 35 (%) 0,8-1,0
PP 36 D plynem 300 A 270 A 60 (%) 0,8-1,2
PP 240D kapalinou 270 A 240 A 100 (%) 0,8-1,2
PP 401 D kapalinou 350 A 320 A 100 (%) 0,8-1,6
Kompletni horak* Obj. é. Ob;j. ¢.
Typ 8m Hrdlo horaku
PP 24 D rovny, motor 42 V 082.0011 082.0001

PP 24 D 45° zahnuty, motor 42 V 082.0014 012.0194

PP 36 D rovny, motor 42 V 083.0014 081.0002

PP 36 D 45° zahnuty, motor 42 V 083.0017 014.0095

PP 240 D rovny, motor 42 V 092.0018 092.0007

PP 240 D 45° zahnuty, motor 42 V 092.0019 092.0001

PP 401 D rovny, motor 42 V 091.0043 091.0002

PP 401 D 45° zahnuty, motor 42 V 091.0044 091.0001

Upozornéni: K doddni téZ s motorem 24 V. Na piani moZe byt doddvdan s potenciometrem v rukojeti.
* Viechny hofdky jsou vybaveny véetné centrdlni koncovky s odpruzenymi kontakty.



PP 24, PP 36, PP 240, PP 401

Spotiebni dily
i 63,5 mm i i 84 mm i ) 76 mm i
@A:l:i l I@zo @B]:1 ) @24®c]:' 2N N7
.4 ——————
Plynova hubice (BJ=10) @ A OB gC
Cylindrické 17 145.0047 19 145.0045 @ 20 145.0051
Kénickd 12,5 145.0080 g 16 145.0078 16 145.0085
Silné kénickd 210 145.0128 D12 145.0126 D14 145.0132
28 mm 28 mm 30 mm ; . 28 mm . : 30 mm ;
[ [ [ [ [ [ [ [
QS:I:L._h.,u. a8 t.__h.,u.@lo:l:'\__._l a8 L._h#g]o '.__.-IJ.L
Proudové spicky (BJ=10) M6 M6 M8 M6 M8
E-Cu 20,8 140.0051 140.0051 140.0114 140.0051 140.0114
1,0 140.0242 140.0242 140.0313 140.0242 140.0313
1,2 140.0379 140.0379 140.0442 140.0379 140.0442
21,6 - - - 140.0555 140.0587
ECupro AL @ 0,8 141.0001 141.0001 141.0003 141.0001 141.0003
21,0 141.0006 141.0006 141.0008 141.0006 141.0008
21,2 141.0010 141.0010 141.0015 141.0010 141.0015
1,6 - - - 141.0020 141.0022
CuCrZr 20,8 140.0054 140.0054 140.0117 140.0054 140.0117
21,0 140.0245 140.0245 140.0316 140.0245 140.0316
1,2 140.0382 140.0382 140.0445 140.0382 140.0445
21,6 - - - 140.0558 140.0590
26 mm 28 mm 25 mm
AW e i
Méj:1 Jodi M6 Mé/MS]:' M8 Mé/MS:I:' M10x1
Drzak spicky (BJ=10) - wem—"" Lt
Mé 142.0003 142.0005 142.0008
M8 - 142.0020 142.0022
"ﬂf 32,5 mm 28 mm
T
& ‘|| . : 1 . %
1 . =
Rozptylovac plynu (BJ=10) — ——
Standardni 012.0183 014.0261 030.0145
S dlouhou Zivotnosti - 014.0026 030.0037
Keramicky - 014.0023 030.0190
Spirdla/Trubicka 8 m Trubicka 8m
/ Spirdla @0,8 | 1220010 |PA  ©08 -
21,0 122.0040 trubicka @ 1,0 128.0019
1,2 122.0040 1,2 128.0019
21,6 122.0065 1,6 122.0023
PTFE- 20,8 126.0013
trubicka @ 1,0 126.0030
21,2 126.0030
1,6 126.0047
Uhlko- @ 0,8 127.0015
PTFE- 21,0 127.0009
trubicka @ 1,2 127.0009
21,6 127.0014




MIG/MAG-horaky s odsavanim ,RAB Plus”

Pfi kazdém svafovani se tvofii $kodliné zplodiny, které maiji vliv na zdravi pra-
covnikd. Na zdkladé ,MB” Fady vyrobené RAB Plus hoféky s odsdvanim zplo-
din umozAuji efektivni odséti 3kodlivych latek z mista svéru pres svafovdci
hotdk. Specidlni konstrukéni feseni zaruduje vysokou G&innost odsdvéni pfimo z
mista vzniku $kodlivin aniz by bylo negativné ovlivnéno kryti svéru ochrannym
plynem.

M Pfimé odsdvdni z mista svdru - garantuje trvalou ochranu dychacich cest
svérece

M Bezproblémovd instalace na viechna béznd svafovéci pracovisté

B Maly promér odsdvaciho oblouku - vysokd dostupnost

M Odsdvaci oblouk z hliniku - sniZeni véhy hofaku

M Rukojef s regulaci odsévaciho efektu a otoénym kloubem - optimdlni drzenf

B Malé priméry odsdvacich hadic pro viechny typy - lehké kabelové svazky,
optimdlni pohyblivost

Typ Chlazeni Zatizeni Zatizeni smésny Dz Drat-o
CO: plyn (%) (mm)
RAB Plus 15 AK plynem 180 A 150 A 60 0,6-1,0
RAB Plus 24 KD plynem 250 A 220 A 60 0,8-1,2
RAB Plus 25 AK plynem 230 A 200 A 60 0,8-1,2
RAB Plus 36 KD plynem 300 A 270 A 60 0,8-1,2
RAB Plus 240 D kapalinou 300 A 270 A 100 0,8-1,2
RAB Plus 501 D kapalinou 500 A 450 A 100 1,0291,6
RAB Plus 501 kapalinou 550 A 500 A 100 1,0-1,6

Kompletni horak* Obij.c.

Typ Rukojef 3m 4m 5m
RAB Plus 15 AK Odsdvaci rukojet 602.2004  602.2005 602.2006
RAB Plus 24 KD Odsévaci rukojef 612.2002 612.2003 612.2004
RAB Plus 25 AK Odsévaci rukojef 604.2004  604.2005 604.2006
RAB Plus 36 KD Odsévaci rukojef 614.2002  614.2003  614.2004
RAB Plus 240 D Odsavaci rukojef 623.2002 623.2003 623.2004
RAB Plus 501 D Odsévaci rukojef 634.2002 634.2003  634.2004
RAB Plus 501 Odsdvaci rukojef 6322010  632.2011  632.2012

* Viechny hotdky jsou vybaveny véetn& centrdlni koncovky s odpruzenymi kontakty.

r
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RAB Plus

Specifické spotiebni dily pro RAB Plus:

- ”
q;,
Typ Odsavaci hubice Odsavaci hubice (trychty¥)
RAB Plus 15 AK 600.2003 602.0040
RAB Plus 24 KD 600.2005 * 612.0023
RAB Plus 25 AK 600.2004 602.0040
RAB Plus 36 KD 600.2006 * 612.0023
RAB Plus 240 D 600.2005 * 612.0023
RAB Plus 501 D 600.2006 * 612.0023
RAB Plus 501 600.2006 * 612.0023

* S pruznou objimkou pro fixaci odsévaci hubice (600.2028).

Typ Hrdlo hofdaku Odsavaci oblouk Drzak hubice
RAB Plus 15 AK 602.2001 600.2001 902.0007
RAB Plus 24 KD 612.2001 600.2002 -

RAB Plus 25 AK 604.2001 600.2001 -

RAB Plus 36 KD 614.2001 600.2002 -

RAB Plus 240 D 623.2001 600.2002 -

RAB Plus 501 D 634.2001 600.2002 -

RAB Plus 501 632.2001 632.2009 -

Spottebni dily - proudové 3picky, plynové hubice, rozptylovace plynu, drzdky $picky, spirdly nebo trubicky - jsou shodné dily pro vyko-
nem odpovidaijici ruéni hordk.

MIG/MAG-odsavaci hordk v akai ...

RAB Plus odsavani RAB Plus odsavénim




MIG/MAG-strojni horaky

Strojni svafovdni je pouZivéno viude tam, kde je poZzadovand vysokd kvalita a
produktivita. Rozmanitost zakdzek klade v strojnich hofdku vysoké pozadavky
na specidlni fedeni. ABICOR BINZEL nabizi témé&F nekoneéné soubor Fesent,
vychdzejici vzdy z celosvétové zndmé konstrukce ruénich hofdkd.

To znamend: ovéfenou Zivotnost a kvalitu a jako pridavek specidlni

fedeni tam, kde je fo nutné.

BINZEL - prednosti:

B Odbornd kompetence
B Samostatnd vyroba strojnich hofékd - rychld doddvka
B Vysokd pouzitelnost

B Pro kazdého uZivatele odpovidaijici Feseni




AUT plynem chlazené

AUT 24 KD, rovny

@ 38 @ 37
- — —
154 I 35 I (Udaje v mm)

Hrdlo hoféku 912.0001

AUT 24 KD, 45° ohnuty
@38 @37

(Udaje v mm)
125 85
Hrdlo horéku 912.0002

AUT 25 AK, rovny

@ 38 2 37
- — g

140 35 ‘
T

! (Udaje v mm)

Hrdlo hoféku 904.0003

AUT 25 AK, 45° ohnuty
@ 38 @ 37

(Udaje v mm)

Hrdlo hoféku 904.0004

| 35 | (Udaje v mm)

Hrdlo hotéku 914.0002

L e

AUT 26 KD / 36 KD, 45° ohnuty

)
& (Udaje v mm)
145 85

Hrdlo hoféku 914.0001

MIG/MAG-strojni horaky

AUT kapalinou chlazené

AUT 240 D, rovny

& 38 @37
‘ 154 | 35 | (Udaje v mm)

Hrdlo hoféku 923.0001

AUT 240 D, 45° ohnuty
@ 38 @ 37

(Udaje v mm)

Hrdlo hofdku 923.0002

Hrdlo hoféku 932.0001

AUT 401/501, 45° ohnuty
@ 38

@ 37

(Udaje v mm)

82

5 351 Hedlo hotdku 932.0002

AUT 401 D/501 D, rovny

| 37-
(Udaje v mm)
167 35

Hrdlo hofdku 934.0001

AUT 401 D/501 D, 45° ohnuty
@ 38 @ 37

& (Udaje v mm)

It 351 Hrdlo hotdku 934.0002

ABIMIG® MT kapalinou chl.

ABIMIG® 452 MT / 452 DW MT, rovny @37
175 (Udaje v mm)

Hrdlo hofaku ABIMIG® 452 MT 766.0037
Hrdlo hofaku ABIMIG® 452 DW MT 766.0043

ABIMIG® 452 MT* / 452 DW MT**

' D@37
45° ohnuty

(Udaje v mm)
* Hrdlo hofdku 766.0062
** Hrdlo hofdku766.0063

(Udaje v mm)

Hrdlo hoféku 766.0091

ABIMIG® 535 MT, 45° ohnuty g5 37

(Udaje v mm)

Hrdlo hotdku 766.0092

(Udaje v mm)

Hrdlo hoféku 766.0100

Rozmeér L

Spotiebni dily - proudové 3picky, plynové hubice, rozdélovaée plynu, drzdky $picky, vodici spirdly nebo trubicky - jsou shodné s

ruénim hotdkem stejného typu.




Centralni zastrcky a zasuvky

Kapilarni trubicky

Oznaéeni Rozmér Obj. é.:

Kapildrni trubicka pro drét do g 1,0 mm 200 mm 129.0164
300 mm 129.0187
500 mm 129.0189
1000 mm 129.0107

Kapilarn trubi¢ka pro drét do & 1,6 mm 200 mm 129.0313
300 mm 129.0357
500 mm 129.0361
1000 mm 129.0227

Kapilérni trubicka pro drét @ 2,0 a 2,4 mm 200 mm 129.0395
300 mm 129.0411
500 mm 129.0412
1000 mm 129.0366

Opérné trubicky

Oznaceni Rozmér Obj. ¢.:

Opérnd trubicka pro kluzné trubicky 200 mm 129.0461
300 mm 129.0471
500 mm 129.0473
1000 mm 129.0426

Opérné trubicky je treba pfizpdsobit podavaéi podle pokynd na strané 35.

Rychlospojky

Oznaceni Obj. é.:

vestavné pro hadici 8 mm 501.0190
pro néstavbu s prevleénou matici G 1/2" s pfipojenim proudu 501.0198
vestavné pro hadici @ 6 mm 501.0204
vestavné pro hadici g 6,5 mm 501.0230
pro néstavbu s prevleénou matici G 3/8" s pfipojenim proudu 501.0163
vestavné pro hadici g 10 mm 501.0195
pro ndstavbu s pfevlec¢nou matici M 12x1,5 501.0194
pro ndstavbu s prevleénou matici G 3/8" 501.0189
pro ndstavbu s pfevle¢nou matici M 12x1 501.0176
pro ndstavbu s prevleénou matici G 1/4" 501.0158
pro ndstavbu s prevlec¢nou matici M 14x1 501.0197
pro néstavbu s prevleénou matici G 1/2" 501.0191
pro ndstavbu s prevle¢nou matici 5/8” vnéjsi zdvit levy 501.0188
pro ndstavbu s prevle¢nou matici 7/8" 14G-UNF 501.0196
Té&snici krouzek 501.0304
Rychlospojka s G 1/8" vné{si zdvit 177.0003
Rychlospojka s G 1/8" vnitfni z&vit 177.0002

Rychlospojka s G 3/8" vnéjsi zdvit 177.0012




Centralni zastrcky a zasuvky

Pokyn pro montaz PTFE- a O-krouzek 3,5 x 1,5 mm, Podavag - stroj .
umélohmotné trubicky zamezuje Uniku plynu dozadu ,r\ Opérnou trubicku pro

PTFE a umélohmotné
N\ trubicky s vn&jsim

: primérem 4 mm zasu-
nout misto ocelové

‘ L kapildrni trubicky do
N y/_,/ centrdlni zdsuvky.

Prevlec¢nd matice Mosazné télo
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PTFE-/umélohmotnd trubicka

. Klestina se zdvitem
Centréln zastrcka Obj.&. 131.0001 pro vn&ji promér 4,0 mm
Ob;j. & 131.0002 pro vnéjsi promér 4,7 mm Podévaci kladky

Rozmérovy naért  Celni panel stroje Mezikus

pro centralni

zasuvku Izolaéni pfiruba Sténa podavade Poddvaci kladky
Kapilarni
trubié

Mosazné télo
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Zdroj proudu | Podavac Pfipoje Délka hadice / kabelu Pfipoje
Spojka Zavit v mm vnitfni z4vit
Vyrobce Plyn
Typ Proud
Typové é&islo Kapalina privod
Rok vyroby Proud/kapalina
Ovlédacivedeni 1 2 3  pélové
Odesilatel
Firma: Telefon: Nejjednodussi je tuto
Fax: strénku okopirovat, vyplnit
x: a poslat faxem!

Ulice / &.p.: Odpovédny pracovnik:
PSC / misto: Datum: Podpis:




Centralni zastrcka s odpruzenymi kontakty

Jiskra preskocdi! To se muze stat kdykoli.

Je jedno jestli je diky tézkym provoznim podminkdm nedostateény kontakt nebo diky neodborné obsluze
deformovany kontakt - zejména u zdsuvek jinych vyrobcd zaruéuje centrdlni zéstréka s odpruzenymi kon-
takty bezpecné spojeni.

Novy origindl. Nova centralni zastrcka s
pohyblivymi odpruzenymi kontakty.

Ponévadz spojovanim zdstreky a zdsuvky iz nedochdzi k zasouvani kontakid zéstréky do dutinek zdsuvky.
Misto toho zaijisfuje kontakt polokulovité dosedaci plocha, na kterou je silou pruziny dotladovén kontakt. Tim
ani v piipadé chybného pouZiti nebo nespravné zdsuvky nedochdzi k poskozeni kontaktd, ale ty jsou zasun-
uty zpét. To prodluZije Zivotnost a zlepsuje kontakt!.

Centralni zastrcka s odpruzenymi kontakty

Typ Rozmér Ob;j. é.:
Centrélni zdstréka KZ-2  pro MB/MB GRIP & RAB Plus, plynem chl. 501.0003
Centrdlni zdastreka WZ-2 - pro MB/MB GRIP, Pusch-Pull & RAB

Plus, kapalinou chlazeny 501.0015
Centrélni zastreka WZ-2  pro ABIMIG® kapalinou chlazeny  766.0501
Centrélni zdastréka GZ-2  pro Pusch-Pull plynem chlazeny 501.0005
Kontakt s vodi¢em 100 mm (bily) 501.2378
Kontakt s vodi¢em 100 mm (hnédy) 501.2377




