Technicka data

Typ stroje ATA 350 fls 2 ATA 400 puls 2 ATA 500 fls 2
Vstupni napéti 3 x 400V/50-60Hz 3 x 400 V/50-60 Hz 3 x 400 V/50-60 Hz
Jisténi sitového proudu - pomalé 16 A pomalé 32 A 50 A
Rozsah svareciho proudu 25A / 15.2V -320A / 30V 25-400 A/12,56 - 34V 25-500 A/12,5 -39V
Napéti na prazdno 81V 81V 81V
Zatézovatel 60% 250A 350 A 500 A
Zatézovatel 100% 270A 320 A 400 A
Primér dratu ocel, nerez 0,6 — 1,2mm 0,8 -1,2mm 0,8 -1,6 mm
Pramér dratu Al 1,0 —1,2mm 1,0—1,6 mm 1,0-2,4 mm
Prumér obal. elektrody 1,0 - 6,0mm 1,0-8,0 1,0-8,0
Regulace napéti plynula plynula plynula

Kryti P23 1P23 P23

Trida izolace F F F
Rozméry zdroje SxDxV 340 x 745 x 498mm 440 x 960 x 930 mm 440 x 960 x 930 mm
Hmotnost zdroje 35kg 98 kg 108 kg
Posuv dratu

Rychlost posuvu dratu 1 —25 m/min

Max. hmot. civky dratu 18 kg

Hmotnost 16 kg

ALFA IN a.s.

Nova Ves 74,

675 21 Ok¥iSky, Czech republic
www.alfain.com

info @ alfain.com

tel.: +420 568 840 009

fax: +420 568 840 966
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s TENTO PROJEKT JE SPOLUFINANCOVAN EVROPSKYM
x :* FONDEM PRO REGIONALNI ROZVOJ A MINISTERSTVEM
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ATA 350, 400, 500 puls 2

ATA 350, 400, 500 puls 2

V  narocnych podminkach
modernich  provozd  jsou
v soucasnosti vyhledavana
takovéa technologicka feSeni,
ktera vedou ke zvySeni
kvality a efektivity vSech
vyrobnich  operaci. Tyto
snahy samozfejmé zahrnuji
vSechny procesy vcetné
svafovani. S ohledem na tyto
trendy byla vytvofena druhd
generace svarovacich strojl
fady ATA PULS.

SILA TECHNOLOGIE

ATA PULS 2 jsou digitalné Ffizené synergické invertorové zdroje
svarovaciho proudu, které perfektné svaruji metodami MIG/MAG
(v€etné MIG pajeni) , obalenou elektrodou MMA a metodou TIG
s dotykovym startem. Svarovaci stroje fady ATA PULS 2 jsou
ureny pro pulsni svafovani oceli, nerezavéjicich oceli, hliniku
a jinych nezeleznych kovl, nebo pozinkovanych plech(.

SILA FLEXIBILITY

Stroje ATA PULS 2 jsou vyrabény ve tfech vykonovych verzich
350, 400 a 500. Mohou byt dodavany jako kompakini nebo
s oddélenym podavac¢em dratu (350 pouze kompakt). Jsou
tedy idedlnim vybavenim, které najde Siroké uplatnéni v malé

Jiz v zékladni konfiguraci jsou stroje vybaveny vSim potfebnym
pro profesionalni svarovani.

60 zakladnich programi

nainstalovanych do pevné paméti stroje slouzi pro svafovani celé
Skaly materiall.

Rezim PULS

Pfenosu materialu se dosahuje proudovymi a napétovymi pulsy
nafazovanymi na stejny pomér jako je pulsni frekvence. Vykon
oblouku se méni v zavislosti na poméru mezi pulsy zakladniho
proudu a impulsniho proudu, déle v zavislosti na Sifce pulsu
zakladniho proudu a Sifce pulsu impulsniho proudu a dale
v zavislosti na frekvenci pulsu.

Znac¢nymi vyhodami jsou fizeny proces pfenosu materidlu bez
rozstfiku a mala oblast tepelného namahani materialu diky
nizkému zakladnimu pulsu.
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Rezim TWINPULS®

Dale posouva moznosti a nasobi vyhody standardniho pulsniho
rezimu. Synchronizaci proudovych a napétovych pulst s rychlosti
posuvu dratu. Zajistuje hlavni podminku pro fizeni pfenosu
materidlu s jednou kapkou v ramci jednoho pulsu a nastavit
definovanou velikost kapky. Velikost roztavené kapky musi byt
shodna s mnozstvim posouvané draténé elektrody béhem
kazdého pulsu.

Funkce TIPTRONIC

je uréend pro spravu JOBU (uzivatelem modifikovanych
svafovacich programd) umozriuje ulozit 100 JOBU. JOBy jsou
strukturovany do 10 BANK.

Kazdy ulozeny JOB je mozné prepsat, aktivovat nebo deaktivovat
podle potfeby. To umoznuje jednoduché prepinani mezi
jednotlivymi programy (JOBy) béhem svafovani a znacné tak
usnadnuje cely proces.

Kazdy modifikovany program (JOB) mlze byt opatfen popisem
napfiklad ,BANKA Jan Novak, JOB nerez-specialni*.

Digital Arc Control - DAC

Béhem svafovani se podminky neustale méni. Proto je dulezité
cely proces sledovat. Kontrola v redlném ¢ase, bit po bitu, rychlé
prizplisobeni svafovacich parametri aktualnim podminkam... to
je Digital Arc Control.

Arc Ignition - Al

Bezproblémové zapdleni oblouku rovnéz zavisi na ukoncéeni
svafovaciho procesu. Al je funkce, ktera pfi ukon¢eni svafovani
doslova ustreli posledni kapku na konci dratu. Ten je pak opét
pfipraven k uspésnému zapaleni.

Funkce HOLD

ulozi posledni nastavena data do paméti. Ty pak zlstavaji
nastaveny i pfi dalSim zapnuti stroje.

Vykonné vodni chlazeni,

pro 400 a 500 PULS 2 standardni, pro 350 na pfani, je nezbytnou
soucasti vykonného stroje. Pro vSechny typy fady ATA PULS 2 je
pouzivana jednotka chlazeni se systémem STANBY CONTROL.
To znamen4, ze chladici okruh je aktivovan pouze v pfipadé kdy
je to tfeba.

Prevence, ochrana a odstrariovani problém(

je zajisténa propracovanym systémem chybovych hlaseni, ktery
vCas identifikuje a upozorni obsluhu na mozna nebezpedi,
pfipadné zabrani vaznému poSkozeni stroje.

Nikdo neni neomylny a tak se mlze stat, Ze obsluhou dojde
k nezadoucimu nastaveni svafovacich parametr(i. Proto je tu
tovarni nastaveni. To umozni jednoduchy navrat do zakladniho
programu.

Jako ochrana proti nezadouci manipulaci je soucasti stroje
softwarovy tFiiroviiovy ZAMEK.

V rezimu MMA je mozné svarovat obalenymi elektrodami az do
priméru 6 mm.

Pro rezim TIG je mozno stroj na pfani vybavit systémem
zapalovani LIFT ARC.

SILA JEDNODUCHOSTI

Velkou prednosti je uzivatelsky velmi pratelské rozhrani, které
vychazi ze zazitych postupl pfi nastavovani svarovacich stroja.
Zakladni filozofii nastavovani je jednoduchost, jednoduchost
a novu jednoduchost.

K dosazeni perfektniho nastaveni svarovacich parametrli pro
drtivou vétsinu svarec¢skych praci stac¢i zadani pouze zakladnich
hodnot (typ a tloustka materialu, primér svafovaciho dratu, slozeni
ochranného plynu, popfipadé typ pulsniho rezimu). Uzivatel tedy
neni obtéZzovan nutnosti komplikovaného nastavovani ostatnich
parametr(.

Veskera komunikace probiha na prehledném LCD displeji
a samozrejmé v ¢eském jazyce. Je mozné prepnuti do jednoho
z mnoha dalSich jazykd.

Toto vSe umoznuje sofistikované softwarové vybaveni, které
vychazi z dlouholetych zkuSenosti a poznatkd pfi vyvoji
a konstrukci svarovacich stroju.

SILA NEKONECNYCH MOZNOSTI

pfisluSenstvi a dalSich moznosti, které podstatné zvySuji uzitnou
hodnotu svarfovacich strojii fady ATA PULS 2.

Horak s vestavénym ovladanim

otvira obsluze nové moznosti ovladani stroje jak ve standardnim
rezimu, tak i v rezimu TIPTRONIC. Neni jiz tedy tfeba kvlli kazdé
zméné parametrll svarovani chodit ke stroji, ale pohodiné vse
nastavovat z mista kde
se pravé svaruje.

Hofaky PUSH PULL
do délky az 25 metrQ
Ize s Uuspéchem
vyuzivat pro aplikace
v tézko dostupnych
prostorach, kdy neni
mozné dopravit stroj
do bezprostifedni
blizkosti svarovani.

Dalkové ovladani

v nékolika rGznych provedenich nabizi dal$i moznosti ovladani
stroje (napf. i v rezimech MMA, TIG) smérem k maximalnimu

pohodli a vykonu svarece.

ROBO INTERFACE

S potiebou urychlit a zkvalitnit svafovaci proces je dnes stale
Castéji svarfovaci proces automatizovan. Proto je zde komunikaéni
rozhrani ROBO INTERFACE INTO04, které zajiStuje pfipojeni stroje
k automatické lince nebo k robotovi.

Data transfer

Pfes PC rozhrani, které je soucastivSech strojll, Ize spojit svafovaci
stroj s notebookem nebo PC. To zajistuje jakoukoli vyménu mezi
pocCitatem a svaro-
vacim strojem a obra-
cené.Timto zplisobem
Ize do stroje nahravat
napf. nové programy
napf. pro nestandardni
aplikace nebo zalo-
hovat veSkera potreb-
na nastaveni v poci-
taci.

SILA ODOLNOSTI

Stroje fady ATA PULS 2 se vyznacuji odolnou robustni stavbou,
primyslovém prostredi.

Pro precisni a bezproblémovy pfisun pfidavného materialu
je kazdy stroj vybaven ¢tyrkladkovym posuvem dratu s télem
vyrobenym z odolné hlinikové slitiny.

Diky tfidé kryti IP 23 je tyto svafovaci stroje mozné pouzivat
i v externich podminkach.

Se vzrUstajicimi poZadavky na rychlost, kvalitu a v neposledni
fadé vzhled svarovych spoju, s pozadavkem na minimalizovani
dodate¢nych operaci jako ¢isténi a opravy, s potfebou eliminace
defektll svarovych spojii a usnadnéni prace svare¢i jsou logicky
kladeny vétsi a vétSi naroky na techniku. Stroje ATA PULS 2 jsou
feSenim!
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