
G 102

Typické mechanické hodnoty čistého svarového kovu:
Podmínky Rm ReL A5

MPa MPa %
EN 410 >260 >30

Balení:
Průměr Délka Hmotnost

balení
(mm) (mm) (kg)

1,6 1000 9
2,0 1000 10
2,5 1000 11
3,2 1000 11
4,0 1000 11
5,0 1000 11

Použití:
Drát pro nenáročné svary potrubí a tenkých plechů,
též pro běžné stavební a zámečnické svařovací
práce. Drát je poměděný, používá se pro svařování
ve všech polohách.

Chemické složení drátu (%):
C Si Mn

0,1 0,1 0,5

EN 12536: OI
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