ﬁ OK 84 78 EN 14700: EZFe 14
> 4 n
Pouziti: Obal: rutil - bazicky
Vysokovytézkova elektroda pro navafovani soucasti
zemnich a ddinich strojli s poZadavky na vysokou Teplota presuseni: 300°C / 2h
odolnost proti abrazi piskem, $térkem, rudou, uhlim
a jinymi minerdinimi latkami. Ndvar odoldva Svarovaci proud: (1=

i koroznim vlivim pfi vysokych teplotdch az do
1000°C. Ndvar se tepelné nezpracovévd. Odpovidajici
pInéna elektroda OK Tubrodur 14.70.

Predehfev: 500°C

Interpass: 100°C

Klasifikace, certifikace:
SEPROS

Typické chemické sloZeni Cistého svarového kovu:
(c Si Mn Cr
4,50 0,8 <1,6 33,0

Zakladni vlastnosti ndvaru:

Tvrdost ndvaru bez predehrevu, 3. vrstva:

59 - 63 HRC-interpass 100°C, bez predehfevu
55 - 61 HRC predehrev + interpass 500°C
Odolnost proti abrazi: vyborna
Odolnost proti opot. za vysokych tep.: dobrd

Napéti na prdzdno: > 50V
Polohy svarovani: E

Zavislost tvrdosti ndvaru na popoustéci teploté:

HRC

== popousténi 1h

c3888883

0 100 300 400 490 600 700 °C

Korozni odolnost: vyborna
Obrobitelnost: brousenim
Vykonové parametry:
Prdmér Délka Proud Vytéznost Doba Podil ks/kg Vykon
hofeni svar. kovu | svar. kovu | navarovani
(mm) (mm) (A) (%) (s) (%) (kg/h)
2,5 350 90-120 180 60 0,62 48 1,20
3,2 350 115-170 190 85 0,62 26 1,60
4,0 450 130 - 210 180 135 0,64 14 2,00
5,0 450 150 - 300 185 140 0,64 9 2,90
Baleni:
Primér Délka Baleni Hmotnost ks v Hmotnost | Krabicek | Hmotnost
baleni baleni 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)
2,5 350 K 1,8 52 35,0 6 10,8
3,2 350 K 1,7 29 58,6 6 10,2
4,0 450 K 5,0 44 116,1 3 15,0
5,0 450 K 4.8 27 180,0 3 14,4
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