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Pouziti:

Elektroda pro svarovani konstrukénich dilli z oceli
0 pevnosti az 620 MPa, pro svarovani ocelovych od-
litkCi, napf. z oceli GE240 az GE300 aj. Pfi svafovani se
doporucuje udrzovat kratky oblouk. Pfedehrev 200 -
350°C predevsim pro vétsi tloustky. Po svareni je
vhodné Zihani na odstranéni pnuti, resp. normalizaéni
Zihani svarence.

Klasifikace/certifikace:
CE EN 13479

Typické chemické sloZeni Cistého svarového kovu:
C Si Mn
0,06 0,50 2,0

Pozndmka: Mn max. 2,4%

Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:

Obal:

Teplota presuseni:

Svarovaci proud:

Polohy svarovani:

bazicky
100°C/1h + 300-350°C/2h
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LE-IET

Podminky Stav Tepl. zk. Rm ReL As KV (J)/°C
G MPa MPa % +20
IS0 |  T1Z0 | +20 660 | 580 | 23 | 130
TZ 0 - stav po svarovani
Vykonové parametry:
Prdmér Délka Proud Napéti | Vytéznost| Doba Podil (ks/kg Vykon
hofeni | sv. kovu | sv. kovu) | navaf.
(mm) (mm) (A) (\)] (%) (s) (%) (kg/h)
25 350 80 -100 26 110 64 0,63 75 0,80
3,2 450 110 - 140 26 110 91 0,71 36 1,10
4,0 450 140 - 170 28 110 102 0,71 23 1,50
5,0 450 190 - 230 28 110 117 0,71 15 2,10
Baleni:
Pramér Délka Baleni Hmotnost ks v Hmotnost | Krabiéek | Hmotnost
baleni baleni 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)
2,5 350 krabicka 4,6 220 20,7 3 13,8
3,2 450 krabicka 6,5 165 40,6 3 19,5
4,0 450 krabicka 6,4 100 64,0 3 19,2
5,0 450 krabicka 6,5 70 92,9 3 19,5
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