Vyrobeno
v Némecku

Systémy centrovani trubek
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1. Rychloupinak potrubi

- efektivnéjsi ptiprava svarovacich praci

- snadna manipulace

- lepSi bezpecnost prace

- zajisténi kvality pfesnym jemnym nastavenim

-k dispozici v kované oceli s ochranou proti korozi nebo kované nerezové oceli
- kridlové Srouby s kulickou z nerezové oceli u vSech typu

3

Typ %3 173" 275" 477 57.9" 107°-14"
Pramér 15-380 20-80 50-125 100 - 150 125-200 250 - 350
Upinaci
rozsah 12 -90 mm 20—-90 mm 50-150 mm 90-190 mm 125-225 mm @ 225-370 mm

Hmotnost 1,16 kg 1,35 kg 3,0 kg 3,3 kg 7,0 kg 9,0 kg

Ocel, pozink % -3C 1-3C 2-5C 4-7C 5-9C 10 -14C

Nerezova ; 1-3F 2 5E 4-7E 5-9F 10 — 14F
ocel
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- volitelnou moznosti je drzak trubkového kolena s 1 m fetézem (uhlikova nebo
nerezova ocel)

y FROWELD |



2. Stredici svorka potrubi

- vhodné pro viechny materidly

- efektivnéjsi pfiprava svarovacich praci

- snadna manipulace

- zvySena bezpecnost prace

- zajisténi kvality pfesnym jemnym nastavenim
- mozZnost uzemnéni (volitelné)

Typ 0,5-2,5" 1-4" 4-8"
Ocelové, pozinkované a nerezova ocel 0101802 0101803 0101804
Upinaci rozsah 2070 mm  30-115mm  100-220 mm
Hmotnost 1,35 kg 2,10 kg 4,00 kg

Uhlikova ocel s dosedacimi plochami a

Material u v ] .
sefizovaci Srouby z nerezové oceli
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3. Stredici Fetézy

Retézy uréeny pro svafovaci Gcely

Konce trubek (mozné od pridméru 150) vystredit proti sobé, poté retéz umistit kolem
kazdé trubky/ nadoby

Drobné nerovnosti a ovalny tvar trubky/ nadoby Ize vyrovnat pomoci stredicich
Sroubl umisténych na fetézovych kfizich

Pro individualni manipulaci jsou k dispozici rGzné modely z uhlikové a nerezové oceli

(=C/E)
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3.1. Stfedici retéz STANDARD

- Vhodny pro bézné zpracovani trubek
- Primeérné dostatecna svarova mezera *

.

-

1
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* oblast mezi dvéma retézovymi krizZi, kterou lze pouZit pro svarovdni

Typ Doporuceno od Svarova mezera
150 (C/E) 2 150 mm 110 mm
200 (C/E) 2200 mm 160 mm
300 (C/E) 2 300 mm 240 mm

3.1.1. Retéz STANDARD typ 150 C/E plus zdmek 150 CS/ES

- Standardni délka 650 mm = 5 ¢lank0 retézu

Ocel Nerezova ocel Palec Primér | @ vnéjsitrubky | Poéet élankd | Hmotnost
150C-4 150E-4 6 150 168,3 mm 4 1,6 kg
150C-5 150E-5 5 2,0 kg
150C-6 150E-6 8 200 219,1 mm 6 2,4 kg
150C-7 150E-7 10 250 273,0 mm 7 2,8 kg
150C-8 150E-8 12 300 323,9 mm 8 3,2 kg
150C-9 150E-9 14 350 355,6 mm 9 3,6 kg

- Vypocet celkové délky: (vnéjsi prmeér trubky + 15 mm) x 3,14 =d

FROWELD




3.1.2. Stiedici retéz STANDARD 200 C/E + zamek 200 CS/ES

- Standardni délka 1275 mm = 7 ¢lank( fetézu

Ocel Nerezova ocel | Palec | Primér | @ vnéjsi trubky | Pocet ¢lankli | Hmotnost
200¢-4 200E-4 8 200 219,21 mm 4 4,68 kg
200C-5 200E-5 10 250 273,0 mm 5 5,86 kg
200C-6 200E-6 12 300 323,9 mm 6 7,20 kg
200C-6 200E-6 14 350 355,6 mm 6 7,20 kg
200C-7 200E-7 16 400 406,4 mm 7 8,20 kg
200C-9 200E-9 20 500 508,0 mm 9 10,54 kg
200C-11 200E-11 24 600 609,6 mm 11 12,89 kg

- Vypocet celkové délky: (vnéjsi primér trubky + 21 mm x 3,14 =d

3.1.3. Stredici retéz STANDARD 300 C/E + zamek 300 CS/ES

- Standardni délka 1920 mm = 7 ¢lanka retézu

Ocel Nerezova ocel Palec Primér | @ vnéjsi trubky | Pocet ¢lankii | Hmotnost
300C-4 300E-4 12 300 323,9 mm 4 9,94 kg
300C-4 300E-4 14 350 355,6 mm 4 9,94 kg
300C-5 300E-5 16 400 406,4 mm 5 12,42 kg
300C-6 300E-6 20 500 508,0 mm 6 14,91 kg
300C-7 300E-7 24 600 609,6 mm 7 17,40 kg
300C-9 300E-9 28 700 711,2 mm 9 22,37 kg
300C-10 300E-10 32 800 812,8 mm 10 24,86 kg
300C-11 300E-11 36 900 914,4 mm 11 27,34 kg
300C-12 300E-12 40 1000 1016,0 mm 12 29,82 kg

- Vypocet celkové délky: (Vnéjsi pramér trubky + 26 mm) x 3,14 =d
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3.2. Stred

r a4

ici retéz STANDARD - dvojity

- Vhodny pro béZzné zpracovani silnosténnych trubek a/nebo trubek vétsich vnéjsich

praméra
- PrUmérné dostatecnd svarova mezera *
- Dvojité fetézové kfize umoznuji plisobeni vétsi sily na konci trubek

* oblast mezi dvéma retézovymi krizi, kterou Ize pouZit pro svarovdni

Typ Doporuceno od * svarova mezera
D200C/E @200 mm 160 mm x 50 mm
D300C/E 2300 mm 240 mm x 70 mm

3.2.1. Stredici Fetéz STANDARD - dvojity D200 C/E plus

zamek D200 CS/ES

- Standardni délky 1275 mm = 7 ¢lank( retézu

Ocel Nerezova ocel Palec Pramér @ vnéjsi trubky | Pocet ¢lanki | Hmotnost
D200C-6 D200E-6 12 300 323,9 mm 6 9,86 kg
D200C-6 D200E-6 14 350 355,6 mm 6 9,86 kg
D200C-7 D200E-7 16 400 406,4 mm 7 11,50 kg
D200C-9 D200E-9 20 500 508,0 mm 9 14,79 kg
D200C-11 D200E-11 24 600 609,6 mm 11 18,07 kg
D200C-13 D200E-13 28 700 711,2 mm 13 19,71 kg
D200C-14 D200E-14 32 800 812,8 mm 14 23,00 kg
D200C-16 D200E-16 36 900 914,4 mm 16 26,29 kg
D200C-18 D200E-18 40 1000 1016,0 mm 18 29,57 kg
D200C-19 D200E-19 44 1100 1120,0 mm 19 31,21 kg
D200C-21 D200E-21 48 1200 1220,0 mm 21 34,50 kg
D200C-23 D200E-23 52 1300 1320,0 mm 23 37,79 kg
D200C-25 D200E-25 56 1400 1420,0 mm 25 41,07 kg
D200C-26 D200E-26 60 1500 1520,0 mm 26 42,71 kg

- Vypocet celkové délky: (vnéjsi primér trubky + 21 mm) x 3,14 =d
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3.2.2. Stiedici retéz STANDARD - dvojity D300C/ E plus
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zamek D300 CS/ES
- Standardni délky 1920 mm = 7 ¢lank( fetézu
Ocel Nerezova ocel Palec Pramér | @ vnéjsi trubky | Pocet ¢lankii | Hmotnost
D300C-4 D300E-4 12 300 323,9 mm 4 14,28 kg
D300C-4 D300E-4 14 350 355,6 mm 4 14,28 kg
D300C-5 D300E-5 16 400 406,4 mm 5 17,86 kg
D300C-6 D300E-6 20 500 508,0 mm 6 21,42 kg
D300C-7 D300E-7 24 600 609,6 mm 7 25,00 kg
D300C-9 D300E-9 28 700 711,2 mm 9 32,14 kg
D300C-10 D300E-10 32 800 812,8 mm 10 35,71 kg
D300C-11 D300E-11 36 900 914,4 mm 11 39,29 kg
D300C-12 D300E-12 40 1000 1016,0 mm 12 42,86 kg
D300C-13 D300E-13 44 1100 1120,0 mm 13 46,42 kg
D300C-15 D300E-15 48 1200 1220,0 mm 15 53,57 kg
D300C-16 D300E-16 52 1300 1320,0 mm 16 57,14 kg
D300C-17 D300E-17 56 1400 1420,0 mm 17 60,71 kg
D300C-18 D300E-18 60 1500 1520,0 mm 18 64,29 kg
D300C-20 D300E-20 63 1600 1620,0 mm 20 71,43 kg
D300C-22 D300E-22 70 1800 1820,0 mm 22 78,57 kg
D300C-25 D300E-25 80 2000 2020,0 mm 25 89,29 kg

- Vypocet celkové délky: (vnéjsi primeér trubky + 26 mm) x 3,14 =d
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3.3. Stredici retéz — kratsi spoje

- Mensi svarovad mezera diky zvySenému poctu retézovych ¢lanku
- Optimalnéjsi rozloZeni tlaku a lepsi centrovani

Typ Doporuceno od * svarova mezera
150C/E K 2 150 mm 50 mm
200C/E K 2200 mm 80 mm
300C/E K 2 300 mm 110 mm

* oblast mezi dvéma retézovymi krizZi, kterou lze pouZit pro svarovdni

3.3.1. Retéz 150C/E K plus zamek 150 CS/ES

Ocel Nerezova ocel Palec Primér Vnéjsi @ trubek | Pocet clankt
150 CK-8 150E K-8 6 150 168,3 mm 8
150 CK-10 150E K-10 8 200 219,1 mm 10
150 CK-13 150E K-13 10 250 273,00 mm 13
150 CK-15 150E K-15 12 300 323,9 mm 15
150 CK-17 150E K-17 14 350 355,6 mm 17
150 CK-19 150E K-19 16 400 406,4 mm 19

- Vypocet celkové délky: (vnéjsi primeér trubky + 15 mm) x 3,14 =d
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3.3.2. Retéz 300C/E K plus zdmek 300 CS/ES
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Ocel Nerezova ocel Palec Pramér Vnéjsi @ trubek | Pocet clanku
300C K-8 300E K-8 12 300 323,9 mm 8
300CK-9 300E K-9 14 350 355,6 mm 9
300CK-10 300E K-10 16 400 406,4 mm 10
300C K-12 300E K-12 20 500 508,0 mm 12
300CK-14 300E K-14 24 600 609,6 mm 14
300C K-17 300E K-17 28 700 711,2 mm 17
300C K-19 300E K-19 32 800 812,8 mm 19
300C K-22 300E K-22 36 900 914,4 mm 22
300C K-24 300E K-24 40 1000 1016,0 mm 24

- Vypocet celkové délky: (vnéjsi primér trubky + 26 mm) x 3,14 =d

3.4. Stredici retéz — kratsi spoje (K), dvojity (D)

- Mensi svarova mezera diky zvySenému poctu retézovych ¢lanku
- VyssirozloZeni tlaku a lepsi centrovani
- Dvojité fetézové krize, které vyvijeji vétsi silu na konce trubek, zejména u

silnosténnych trubek

Typ Doporuceno od * svarova mezera
D200C/E K 2200 mm 80 mm x 45 mm
D300C/E K 2 300 mm 110 mm x 70 mm

* oblast mezi dvéma retézovymi kriZi, kterou Ize pouZit pro svarovadni
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3.4.1. Retéz D200C/E K plus zamek D200CS/ES
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Ocel Nerezova ocel Palec Primér Vnéjsi @ trubek | Pocet ¢lankd
D200C K-10 D200E K-10 12 300 323,9 mm 10
D200C K-11 D200E K-11 14 350 355,6 mm 11
D200C K-13 D200E K-13 16 400 406,4 mm 13
D200C K-16 D200E K-16 20 500 508,0 mm 16
D200C K-20 D200E K-20 24 600 609,6 mm 20
D200C K-23 D200E K-23 28 700 711,2 mm 23
D200C K-27 D200E K-27 32 800 812,8 mm 27
D200C K-30 D200E K-30 36 900 914,4 mm 30
D200C K-33 D200E K-33 40 1000 1016,0 mm 33
D200C K-37 D200E K-37 44 1100 1120,0 mm 37
D200C K-40 D200E K-40 48 1200 1220,0 mm 40

Vypocet celkové délky: (vnéjsi primér trubky + 21 mm) x 3,14 =d

3.4.2. Retéz D300C/E K plus zamek 300CS/ES

vevys

7

Ocel Nerezova ocel Palec Primér Vnéjsi @ trubek | Pocet clankt

D300C K-7 D300E K-7 12 300 323,9 mm

D300C K-8 D300E K-8 14 350 355,6 mm 8
D300C K-9 D300E K-9 16 400 406,4 mm

D300C K-12 D300E K-12 20 500 508,0 mm 12
D300C K-14 D300E K-14 24 600 609,6 mm 14
D300C K-16 D300E K-16 28 700 711,2 mm 16
D300C K-19 D300E K-19 32 800 812,8 mm 19
D300C K-21 D300E K-21 36 900 914,4 mm 21
D300C K-24 D300E K-24 40 1000 1016,0 mm 24
D300C K-26 D300E K-26 44 1100 1120,0 mm 26
D300C K-29 D300E K-29 48 1200 1220,0 mm 29
D300C K-31 D300E K-31 52 1300 1320,0 mm 31
D300C K-33 D300E K-33 56 1400 1420,0 mm 33
D300C K-36 D300E K-36 60 1500 1520,0 mm 36
D300C K-38 D300E K-38 63 1600 1620,0 mm 38

Vypocet celkové délky: (vnéjsi priimér trubky + 26 mm) x 3,14 =d
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3.5. Stredici retéz — dlouhé spoje (L), dvojity (D)

- Vétsi mezera pfi obrdbéni svarl diky nizsSimu poctu ¢lanka retézu
Pro kompenzaci nizsiho rozloZeni tlaku zpisobeného nizsim poctem fetézovych
¢lanku se pouzivaji pfidavné poddvaci mlstky s fetézovymi Srouby

Typ Doporuceno od * svarova mezera
D200C/E L 2 355 mm 270 mm x 45 mm
D300C/E L 2 500 mm 365 mm x 70 mm

= oblast mezi dvema retezovymi Krizi, kterou Ize pouZit pro svarovani

3.5.1. Retéz D200C/E L plus zamek 300 CS/ ES

Ocel Nerezova ocel | Palec | Primér | Vnéjsi @ trubek | Pocet ¢lanku
D200C L-4 D200E L-4 14 350 355,6 mm 4
D200C L-4 D200E L-4 16 400 406,4 mm 4
D200C L-6 D200E L-6 20 500 508,0 mm 6
D200C L-7 D200E L-7 24 600 609,6 mm 7
D200C L-8 D200E L-8 28 700 711,2 mm 8
D200C L-9 D200E L-9 32 800 812,8 mm 9
D200C L-10 D200E L-10 36 900 914,4 mm 10
D200C L-11 D200E L-11 40 1000 1016,0 mm 11
D200C L-12 D200E L-12 44 1100 1120,0 mm 12
D200C L-13 D200E L-13 48 1200 1220,0 mm 13
D200C L-15 D200E L-15 52 1300 1320,0 mm 15
D200C L-16 D200E L-16 56 1400 1420,0 mm 16
D200C L-17 D200E L-17 60 1500 1520,0 mm 17

- Vypocet celkové délky: (vnéjsi priimér trubky + 21 mm) x 3,14 =d

FROWELD



3.5.2. Retéz D300C/E L plus zamek 300CS/ ES

Ocel Nerezova ocel | Palec | Primér | Vnéjsi @ trubek | Pocet clanku
D300C L-4 D300E L-4 20 500 508,0 mm 4
D300C L-5 D300E L-5 24 600 609,6 mm 5
D300C L-6 D300E L-6 28 700 711,2 mm 6
D300C L-6 D300E L-6 32 800 812,8 mm 6
D300C L-7 D300E L-7 36 900 914,4 mm 7
D300C L-8 D300E L-8 40 1000 1016,0 mm 8
D300C L-9 D300E L-9 44 1100 1120,0 mm 9
D300C L-10 D300E L-10 48 1200 1220,0 mm 10
D300C L-10 D300E L-10 52 1300 1320,0 mm 10
D300C L-11 D300E L-11 56 1400 1420,0 mm 11
D300C L-12 D300E L-12 60 1500 1520,0 mm 12
D300C L-13 D300E L-13 63 1600 1620,0 mm 13
D300C L-15 D300E L-15 70 1800 1820,0 mm 15
D300C L-16 D300E L-16 80 2000 2020,0 mm 16

- Vypocet celkové délky: (vnéjsi priimér trubky + 26 mm) x 3,14 =d

FROWELD



3.6. Napindk pro centrovani retézu

150CS/ES, 200CS/ES, 300CS/ES

Ocel Nerezova ocel Upinaci rozsah
150CS 150ES 0-90 mm
200CS 200ES 0-110 mm
300CS 300ES 0-120 mm

3.6.1. ,,DOUBLE” napinak pro centrovani retézi

Ocel Nerezova ocel Upinaci rozsah
D200CS D200ES 0-150 mm
D300CS D300ES 0—-195mm

FROWELD
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3.7. Loket — pridrzovaci nastaveni

- urceno pro stredici fetézy, trubky, rychloupinaci a nastavitelné centrovaci svorky
potrubi

Ocel Nerezova ocel

0100040* 0100050*

* Standardné s 1m fetézem!
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4. Centromat
(vnitfni centrovani trubek)

- Specialni nastroj pro stavbu potrubi, zavod( a kontejnert
- Rychlé, bezpecné a presné vystifedéni a upnuti trubek ihned —i u extrémné rozdilnych
praméra, diky automatické kompenzaci priiméru

- Bez dodatecného nastavovani, bez pomocnikl, bez pribéznych kontrol
- Svarovaci bod vZdy pfistupny ze vSech stran

4.1. Typ 2

—H

- Nerezové upinaci kliny

- Rychlé, bezpecné a presné centrovani a upinani ptirub, hrdel, krouzk( atd. na potrubi
a valcové nadoby v jedné operaci

- Suloznym prostorem pro hladké ptiruby

- Automatickd kompenzace priméru i pro extrémné rozdilné praméry

e

|

MozZnost dodani i vyrobku na zakazku

Nerezova ocel Velikost Upinaci rozsah Hmotnost
2004E 001 15-19 mm 0,20 kg
2003E 003 16 —20 mm 0,25 kg
2002E 002 19-25mm 0,30 kg
2001E 001 24 —32 mm 0,50 kg

201E 01 31-40 mm 0,50 kg
20E 0 38-52 mm 1,30 kg
200E 00 51 -64 mm 1,35 kg

18
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4.1. Typ 4

Rychlé, bezpecné a presné vystfedéni a upnuti pfirub, hrdel, krouzk( apod. ihned na
trubky a valcové nadoby

S UloZznym prostorem pro hladké ptiruby

Automatickd kompenzace priiméru i extrémné rozdilnych prlimér(, bez dodatecného
nastavovani v jedné operaci, jednim pohybem, bez pomocnik(, bez pribéznych
kontrol

Centrovani probiha zevnitr

Svatovaci bod je vidy pfistupny ze vSech stran (podpérné plochy = nerez)

Zvlasté vhodné pro tézké tvarové dily diky nezavisle na sobé napinatelnym
rozpérnym prvkim

Centrovaci zafizeni se upevni do trubky spodnim expanznim prvkem, nasadi se
priruba apod. a nakonec se vycentruje a upne hornim expanznim prvkem. To zajistuje
bezpeénou a rychlou manipulaci, ,tfeti ruka“ je naprosto zbytecna

Dodavame i specialni provedeni

Nerezova ocel Velikost Upinaci rozsah Hmotnost
41EE la 54-140 mm 1,30 kg
42EE 2/e 85-220 mm 3,90 kg
43EE 3/e 120-350 mm 11,65 kg
44EE 4/e 180-520 mm 27,00 kg
44ESE 4/e//s 400-940 mm 39,00 kg
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5. Dodavatel

FROWELD

Froweld — svafovaci technika
Obranct miru 38,417 05 Osek
tel.: +420 728 262 393

info@froweld.cz

www.froweld.cz
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