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PREHLED PLAZMOVYCH ZDROJU EX-TRAFIRE®

Vlastnosti/systém EX-TRAFIRE®*30H EX-TRAFIRE*40SD EX-TRAFIRE®*45SD EX-TRAFIRE*55SD EX-TRAFIRE*75SD EX-TRAFIRE®*100SD
Rezaci proud [12] 10-304 10-404 10-30 A 20-45 A (20-25 A) 20-45 A 30-554 30-75A 30-100A
Vstupni napéti [12] CE 220-240 VAC *+ 15 % CE1x230VAC+15% Tx 120 VAC +15% Tx230VAC + 15% (1x120 VAC) 3 x 400 VAC + 15% CE3x400VAC*+15% CE3x400VAC *+ 15 % 3x400 VAC + 15 %
50 % pri 45 A, 100 % pri 32 A
o 35%pf\RUA 92V 40%pf\4UA 120v ES%E_hEDA 92V ~ (230VAC) i 80 % pii 45 A, Hﬂ%pv A-170V ~ bﬂ%pf!“)OA 170V
Zatézovatel bD%pn?SA—VDV 60%;pr\‘73'0rA714DV bD%prlz'éA—gﬂ,dV 4O%pI|ZS'A,1UUV%pH16A 100 % pii 40 A 69%;‘»1\7501&7'\70\/ 100 % pri 7S A- 170V 60 % pii 91 A- 170V
'\UD%prIZ'IA 88,4V 100r{~.prl 25 A-140V '\[][1%pr\21A 884V (120 VAC) 100 % pii 41 A-170V 100% pii80A - 170V
Mmax 22A 26A 288A 367 A 162 A 149 A 21,6 A 296 A
Mef 134 16,4 A 174 232 A 14,4 A 10,54 21,6 A 20,7 A
Hmotnost [kg] 10,5 11.8 127 1.8 24 24
Sifka [mm] 165 177 177 177 265 265
Hloubka [mm] 480 A67 467 467 560 560
Vyska [mm] 290 228 228 229 400 400
Industry (10T) 4.0 Nelze pouit
Ruéni pou?i[i Ano Ano Ano Ano Ano Ano
Strojni pouziti Nelze pouit Volitelné, ano Volitelné, ano Volitelng, ano Volitelné, ano Volitelng, ano
Drazkovani Nedoporugeno Ne Mozné Ne Ano Ano
Miizkové Fezani Ana Ano Ano Anc Ana Ano
Hofak FHT-EX®30H FHT-EX®40 FHT-EX®45TT FHT-EX®105RTX
Informace 48 |/min pfi dynamickém tlaku 4,5 bar 120 I/min pfi dynamickém tlaku 4,5 bar 90 l/min pfi dynamickém tlaku 4,5 bar 105 A/100 A piiblizné 135 |/min, 85 A/75 A priblizné 110 I/min, 65 A/55 A piiblizné 98 I/min, 45 A pfiblizné 87 /min
Doporueny fez (*)8 mm (*}12 mm (*)8mm (*)12 mm ()12 mm (*) 20 mm (*) 25 mm (*}35 mm
Maximum (*} 10 mm (*}20 mm (*) 10 mm (*)25 mm (*)25 mm (*)30 mm (*) 35 mm (*) 50 mm
Dérovani (*)8 mm (*) 8 mm (*)8mm (*) 10 mm (*)10 mm (*120 mm (*) 20 mm (*}20 mm
Doporuéeny fez (**) 4 mm (**) 4 mm (**) 4 mm (**) 12 mm (**)12 mm (**) 15 mm (**) 18 mm (*%)20 mm
Maximum (**)8 mm (**) 8 mm (**) 8 mm (**) 20 mm (*%) 20 mm (**) 25 mm (**) 25 mm (**)38 mm
Dérovani (**) 4 mm (**) 4 mm {(**)4 mm (**)10 mm (**)10 mm **) 16 mm (**) 20 mm (**) 20 mm
Doporuéeny fez (***) 6 mm (***) & mm (***) 6 mm (***)12 mm (™) 12 mm () 15 mm ()18 mm (***)20 mm
Maximum (***)10 mm (***)10 mm (***)10 mm (***) 20 mm (***) 20 mm {***) 25 mm (***) 25 mm (***)35 mm
Dérovani (***) 6 mm (***) 6 mm (***} & mm (***) 10 mm (**) 10 mm {***) 16 mm (***) 20 mm (**) 20 mm

Druh plynu  Stlaceny vzduch
Doporucena kvalita vzduchu: 150 8573-1, tFida 1.2.2.

. s . q . c
Kualita vzduchu Max. velikost Eastic ve vzduchu: 0,1 mikronu, tiida 1, ref. 150 8573,

Specifilace vzduchu | 1 ah alsjc vo veduchu: 0,1 ma/m?, 17ida 2 rof.: 10 8573,

Max. rosny bod veduchu: +3 °C, tiida 4, rel. ISO 8573
Dusik Cistota > 99,99 %
Kvalita plynu Cisty, suchy, bez obsahu oleje
(*) Doporuceni pro ruéni fezani nizkolegované oceli poéinaje od ckraje (do}
(**) Doporuceni pro ruéni fezani nerezavé oceli poinaje od okraje (da)

(***) Doporugeni pro ruéni fezani hliniku pocinaje od akraje (da)
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