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ALF 180 HD
ALF 220 HD

síla inovace
®

Svařovací stroj pro svařování metodou MIG/MAG.

MIG/MAG welding machine.

сварочный агрегат для сварки методом MIG/MAG.

Schweißmaschine für MIG/MAG Schweißen.



ALFA IN a.s.
Nová Ves 74,
675 21 Okříšky, Czech Republic
www.alfain.eu
info@alfain.eu
tel.: +420 568 840 009
fax.: +420 568 840 966

Technical dataTechnical data
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power of innovation
®

Typ stroje Machine type тип машины Typ der Maschine

Vstupní napětí Mains voltage Входное напржени Netzspannung

Jištění Mains protection Защита сетевого подвода Netzsicherung

Účiník cos φ Power factor cos φ коэф. мощности кос φ Leistungsfaktor cos φ

Rozsah svařovacího proudu Welding current range сварочный ток Schweißstrombereich

Zatěžovatel Duty cycle Коэф. Нагрузки Nutzfaktor 30% 60% 100% 30% 60% 100%

Svařovací proud Welding current сварочный ток Schweißstrom 190 A 140 A 110 A 210 A 170 A 150 A

Příkon Input power потребляемая мощность Leistungaufnahme 6,3kVA 4,4kVA 3,1kVA 7,1kVA 5,5kVA 4,6kVA

Vstupní proud Input current входной ток Eingagsstrom 8,7 A 6,4 A 4,5 A 9,9 A 7,9 A 6,6 A

Napětí naprázdno Open-circuit voltage напржени напрасно Leerlaufspannung

Počet regulačních stupňů Voltage steps число ступеней регуляции Regulationsstufenzahl

Třída izolace Insulation class Класс излящии Isolierungsklasse

Krytí Protection rating Защита Schutzfaktor

Chlazení Cooling охлаждение Kühlung

Normy Construction norms Стандарты Konstruktionsnormen

Rozměry ( š x d x v ) Dimensions (W x L x H) Габариты Maße (W x L x H)

Hmotnost Weight Масса Gewicht

30 - 210 A30 - 190 A

7

3x400V/50Hz

16 A DELAYED

ALF 220 HDALF 180 HD

3x400V/50Hz

10 A DELAYED

0,8

20,9 - 35,0V 17,5 - 31,0V

F

IP 21

AF

ČSN EN 60 974-1

65 kg62 kg

300 x 750 x 600 mm

Feature Vlastnost BASIC MINOR 2 MAJOR SYNERGY

☺ ☺UP-DOWN torch support Podpora hořáků s funkcí UP-DOWN x ☺

A + V meter x x ☺ ☺
x x ☺ ☺
x x x ☺
x ☺ ☺ ☺

☺ ☺ ☺ ☺
x ☺ ☺ ☺

☺ ☺ ☺ ☺
☺ ☺ ☺ ☺

2-takt/4-takt

Nastavitelný předfuk a dofuk plynu

Bodování a intervalové svařování

Wire initial speed (Soft Start)

Advice of the parameter settings

Electronic feed back of the wire speed

2 stoke / 4 stroke

Ampérmetr a voltmetr

Náběhová rychlost drátu (Soft Start)

Nápověda pro nastavení parametrů

Elektronická zpětná vazba rychlosti drátu

Nastavitelný čas dohoření

Adjustable Post and Pre Gas time

Spot and Interval welding

Adjustable Burn Back Time

ČESKY 
Odolná montovaná skříň - HD 
Celoměděný transformátor 
Sedm stupňů regulace napětí 
EURO konektor hořáku 
Předehřev plynu 

ANGLICKY 
Heavy duty assembled casing - HD 
Copper transformer 
Seven voltage regulation steps 
Torch EURO connector 
Gas pre-heating 

ПО-РУССКИ 
Стойкий сборный Кузов - HD 
Медный трансформатор 
Семь шагов регулирования напряжения 
EURO разъём горелки 
Предварительный нагрев газа 

DEUTSCH 
Standhaftes montiertes Gehäuse - HD 
Kupfertransformator 
Sieben Spannungsstufen 
EURO Brennerkonnektor 
Gasvorheizung 

MIG/MAG STEP-SWITCHED
VOLTAGE

Cu

ALL-COPPER
TRANSFORMER

3x
400 V

THREE-PHASE
400 VOLT
POWERED

BURN
BACK

SPOT AND
INTERVAL
WELDING

SPOT
2T

4T
2-STROKE
4-STROKE

ADJUSTABLE
BURN BACK TIME

PRE-GAS
AND

POST-GAS

SOFT
START

ADJUSTABLE
INITIAL

WIRE SPEED

ELECTRONIC
FEEDBACK
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