powermaxa4s

Rucni nebo mechanizované
plazmové systémy pro rezani
a drazkovani kovtui

Technické udaje
Mechanizované

Rezny vykon Rucni provoz propaleni
Doporuceny 12 mm

Maximalni 19 mm 10 mm
Délici 25 mm

Drazkovaci vykon

MnozZstvi odstranéného kovu za hodinu: 2,8 kg

~on

Hloubka x Sirka: 2,9 mm x 6,5 mm

Hlavni prednosti

¢ Diky malym rozmérim a nizké vaze nejsnaze prenosny
pristroj ve tfidé 12 mm.

¢ Usporadani Conical Flowt™ zvySuje energetickou hustotu
oblouku pro dosazeni vynikajici kvality fezu s minimem
otrepu.

® Patentovana technologie tazeného fezu umoznuje snadné
pouziti — i pro zacatecniky.

¢ Boost Conditionerm zlepSuje napajeci poméry na sitich
200 - 240 voltd a zajistuje stabilni vykon nezavisly na
napétovych vykyvech napajeci sité — zejména pfi
napajeni z elektrocentraly.

e CNC rozhrani a pripojka horaku typu Fast Connect™
zvysSuji univerzalnost pro ruéni i mechanizované pouziti.

e Konstrukce trysky se dvéma Uhly skoseni prodluzuje jeji
Zivotnost a snizuje provozni naklady.

e Usporadani Powercool™ chladi efektivnéji vnitini
komponenty za G¢elem zvySeni spolehlivosti
a prodlouzeni doby provozuschopnosti.

Aplikace
® Rucni rezani
e Drazkovani
® Mechanizované fezani
— Souradnicové stoly
— Vodici systémy (voziky)
— Potrubarské systémy
— Robotizované systémy
Soucasti standardniho systému
* Napajeci zdroj
® Rucni hofak T45v nebo strojni horak T45m
¢ DodatkoSamostatné spotiebni dily pro fez a pro drazkovani
® Pracovni (zemnici) kabel se svérkou
e Nosny popruh

Ruéni horak T45v

Strojni horak T45m



Technické udaje

Tabulka pracovnich parametru

Napéjeci napéti 200 - 240V, 1 faze, CSA Maximalni

(+10%) 230V, 1 faze, CE sila Proud | ooaores"a)
400V, 3 faze, CE Material (mm) (ampéry) (mm/min)

Proudova spotieba 200 - 240V, 34 — 28 A, 1 faze, CSA ” -

V5,95 KW 230V, 30 A, 1 féze, CE Uhlikova ocel (1)'2 jg 18122
400V, 10 A, 3 faze, CE ’

E— _ — 3,4 45 4445
Nejvyssi vystupni napéti 132 VDC 6.4 45 1905
Vystupni proud 20 - 45A 9,5 45 1016
Dovolené zatizeni (DZ) 50% v 45A, 132V 12,7 45 635
v40°C 60%v41A 132V 19,1 45 254

100% v 32 A, 132V 25,4 45 127
Maximélni napéti 275 VDC Legovana ocel 0,9 45 10160
naprazdno 1,9 45 9144
Rozméry s madlem 426 mm HL.; 172 mm S.; 348 mm V. 3,4 45 3810
Vaha s horakem 16,8 kg CSA 6.4 45 1397

158 kg CE 127 e 457
Zdroj plynu Cisty, suchy, bezolejovy vzduch nebo dusik 19'1 45 229
Pratok 170 1/min Hlinik 15 45 10160
Tlak plynu 6,2 bar 19 45 9144
Délka privodniho kabelu |3 m 34 45 3810
Délka pracovniho (zemniciho)| 6,1 m 6,4 45 1397
kabelu 9,5 45 813
Zaruéni lhita PIna 3-leta zaruka na napajeci zdroj a 1-leta 127 45 457

na horak. 19,1 45 229

Napajeni z elektrocentraly

Vykon elektrocentraly Vystupni proud Vykon
(kW) (A) (natazeni oblouku)
) 45 Piny
6 45 Omezeny
6 30 Piny

Powermax 45 versus autogen
Rezna rychlost na uhlikové (mékké) oceli

200 —

176 —

150 —

125 —

100 —

75 —

50 —

25 —

Centimetry za minutu

6 mm

Sila

B Powermax45
Il Autogen

12 mm

10 mm
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*Maximalni pracovni rychlosti jsou vysledkem zkouSek v laboratofi Hypertherm.
Aktualni fezné rychlosti pro dosazeni optimalniho vykonu se mohou ménit v zavislosti
na aplikaci. Bliz&i Gdaje viz manuél pro praci s pristrojem.

Informace pro objednavani

Objednaci ¢islo systému
S horakem | S horakem | S horakem | S horakem
6,1 m 7,6 m 10,7 m 15m

200 - 240V,
1 faze, CSA!

Ruéni systém 088016 — — 088017

Mechanizovany

systém — 088022 088023 088024
230V, 1 faze, CE?

System reczny 088018 — — 088019

Mechanizovany

systém — 088025 088026 088027
400V, 3 faze, CE?

System reczny 088020 — — 088021

Mechanizovany

systém — 088028 088029 088030

* Pro pouziti v Americe a Asii s vyjimkou Ciny.
2 Pro pouziti v zemich vyzaduijicich certifikaci CE, CCC nebo GOST.

Tento systém spliiuje smérnici ROHS omezujici pouZiti olova, rtuti,
kadmia a ostatnich nebezpecnych slozek.

RoHS

Vykonové udaje

Pro urovani vykonu plazmovych systém(l neexistuje Zadna prdmyslova norma,
takze je dllezité postupovat pfi porovnavani produktd riznych vyrobct s naleZitou
opatrnosti.

Rucni fezani

Doporuéeny — Sila uhlikové ocele na které dosahuje systém rychlosti 500 mm
za minutu nebo vice, pfi dobré kvalité fezu. Na doporucené sile materialu se
ma provadét osmdesat nebo i vice procent fezd.

Maximalni - Sila uhlikové ocele na které dosahuje systém dobré kvality fezu,
ale pfi rychlosti snizené na 250 mm za minutu. Na maximalni sile materialu by
se mélo provadét nejvyse dvacet procent fezu.

Délici — Sila uhlikové ocele, kterou je mozno jesté prijatelnym zpUsobem délit,
avSak v nizké kvalité a pfi pomalé rychlosti. Rezy v oblasti déliciho vykonu by se
mély provadét jen obcas.

Mechanizované (strojni) fezani

Maximalni - Sila uhlikové ocele, kterou je mozno propalit s dobrou kvalitou
fezu a bez nadmérného opotrebeni spotfebnich dild. Pfi startu na hrané je
fezny vykon stejny jako u ruéniho fezu.

Poznamka: Dalsi informace o feznych rychlostech a sile materialu pfi mechanizovaném
fezani najdete v manuélech k pfislusnym vyrobkim.



