MMA/TIG DIGITALNi SVAROVACi INVERTORY V PLNE VYBAVE S AUTOMATICKYM
PLYNOVYM ELEKTROVENTILEM

KITin 130 TIG LA-V - KITin 150 TIG LA-V - KITin 170 TIG LA-V

Nové

KITin 130 - 170 TIG LA-V jsou profesionalni invertorové svarovaci
stroje treti generace s plnou vybavou TIG LIFT ARC s automatickym
plynovym elektroventilem. Jsou konstruovany s vyuzitim IGBT
technologie s rychlou mikroprocesorovou regulaci - FAST CONTROL.
Stroje se vyznacuji vysokymi zatézovateli (125A na 100%) a vykonem,
nizkou spotfebou el. energie, vynikajicimi svarovacimi vlastnostmi,
jsou lehké, malych rozmér( a hlavné spolehlivé. Ridici elektronika je
vyrabéna SMD technologii. Tyto stroje jsou uréeny do provozl, kde je
kladen diraz na maximalni uzitnou hodnotu a vysoky vykon za priznivou
cenu. Stroje jsou vybaveny mikroprocesorovym fizenim a displejem
zobrazujicim nastavené hodnoty.

Vybaveni

o Funkce kontrola vstupniho napéti - ochrana pred poklesem
napéti. V pripadé poklesu napéti pod bezpecnou Uroven se invertor
automaticky vypne a na displeji se zobrazi E-1

o Prehledny displej zobrazujici nastavené hodnoty

o Jednoducha a prehledna grafika s velkymi tlacitky

MMA

e Funkce HOT START

e Funkce ARC FORCE

o Funkce ANTI STICK - pri zkratu svarovaci elektrody automaticky
klesne proud na hodnotu 10 A
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f‘ L) [ ARC | |SLOPE] [CRATER| | OFF KITin 130 - 170 TIG LA-V jsou spravnou volbou pro pouziti ve vyrobé, na
TIG_LA montazich, v kovovyrobé, udrzbé nebo v domaci dilné.

OUTDOOR K usenstvi pro pouziti v terénu
e

OUTDOOR KIT 0BJ. CisLO POPIS
Redukcni ventil 25590 Argonovy redukéni ventil

— Plynova lahev 7108 2 litry, tlak do 200 bar (az 100 min.)
Samozatmivaci maska BS UTX.V110/BS |Regulace tmavosti 9-13, Svycarska kvalita
Samozatmivaci maska 700S 005850001 DIN 9-13
Samozatmivaci maska 300S 005850003 DIN 9-13
Svarovaci horak 405P09V3C4 SR 9V 4m - moznost 8m

405P17V3C4 |SR 17 V 4m - moznost 8m

SVAROVACI HORAK Svarovaci kabely 10102 3m/16 mm 10-25
10103 5m/16 mm 10-25
Kufr KUFR130.150 | Kufr pro invertory a prislusenstvi
KUFR PFepoustéci trubka Argon  |71003 Bez manometru | Uréeno pro prepousténi
71002 S manometrem | Ar z velké lahve
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SVAROVACI KABELY PLYNOVA LAHEV 2 REDUKCNI VENTIL SAMOZATMIVACI MASKA TRUBKA PREPOUSTECI-ARGON
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MMA/TIG DIGITALNi SVAROVACI INVERTORY V PLNE VYBAVE S AUTOMATICKYM
PLYNOVYM ELEKTROVENTILEM

Svarovani metodou TIG

Svarovani metodou MMA

Perfektni zapaleni svarovaciho oblouku zabezpecuje funkce Stroje jsou vybavené preciznim dotykovym zapalovanim

HOT START ktera je jednoduse nastavitelna ve dvou Urovnich.
HOT START - “startovaci proud” je mozné nastavit v rozmezi
0 (vypnuto) az na hodnotu o 70% vys$si nez je nastaveny
svarovaci proud. Dale je mozné nastavit délku trvani HOT
STARTU v zavislosti na podminkach svarovani. Bezchybné
zapaleni oblouku podporuje napéti na prazdno 85V.

Stroje KITin TIG LA-V jsou standardné vybaveny bezpecnostni
funkci V.R.D. (Voltage Reduce Device). Funkce se da
jednoduchym zplsobem zapnout a nasledné vypnout coz
je signalizovano symboly na displeji. V.R.D. nabizi zvySenou
bezpecnost pri praci a manipulaci se zapnutym strojem.
V.R.D automaticky snizuje napéti na prazdno na bezpecnou
hodnotu 18V po dobu kdy obsluha nesvaruje. Jakmile se
svare¢ dotkne elektrodou svarovaného materialu, napéti se
okamzité zvysi na hodnotu 85V na prazdno (po dobu 2 sec.) a
spusti se funkce HOT START, ¢imz je zajistén bezproblémovy
start.

V MMA metodé:

« Nastaveni funkce HOT START - % navySeni proudu, popf.
vypnuti funkce

« Nastaveni casu dobéhu funkce HOT START

« Zapnuti a vypnuti bezpecénostni funkce V.R.D.

« Nastaveni svarovaciho proudu

V TIG metodé:

« Zapnuti funkce PULS a jeji nastaveni v rozsahu frekvence
1-500 Hz

o Zapnuti/vypnuti funkce Cas dobéhu svarovaciho proudu
- DOWN SLOPE a jeji nastaveni v rozsahu 0,1-5 sec.

« Nastaveni koncového svarovaciho proudu od 10 A

« Nastaveni svarovaciho proudu

e Automaticky ovladany plynovy elektroventil zvysuje
komfort a snizuje opotrebeni elektrody.

oblouku TIG LA-V a automatickym plynovym elektroventilem.
LA zajistuje bezpecny start v TIG a velmi nizké opotrebeni
wolframové elektrody pri startu. Elektronika umoziuje nastaveni
funkce DOWN SLOPE - vyplnéni krateru na konci svarovaciho
procesu a nastaveni pulsace vrozsahu az do 500 Hz pro
svarovani velmi tenkych nerezovych a dalSich materiald. Pro
precizni zakonceni svarovaciho procesu je mozné nastavit koncovy
proud. Dofuk zajistuje automaticky plynovy elektroventil.

Aktivace zakonceni svarovaciho procesu se provadi jednoduchym
oddalenim a naslednym priblizenim wolframové elektrody.
Svarovaci oblouk snizuje po nastavenou dobu (0-5 sec.) intenzitu

az do Uplného vypnuti - “vyplnéni krateru”. Automaticky
plynovy elektroventil se sam vypne po ukonéeni dofuku plynu
(3 sec).

Takto vybavené stroje KITin TIG LA-V s jednoduchym ovladanim
a nastavovanim parametrd jsou vsestranné pouzitelné témér ve
vsech aplikacich svarovani MMA a TIG/WIG.

Priblizeni wolframové elektrody ke svarovanému materialu

Lehky dotek wolframové elektrody svarovaného materialu

(neni nutné skrtat). Automatické spousténi plynu a

svarovaciho proudu.

3 Oddaleni wolframové elektrody a zapaleni svarovaciho

oblouku pomoci LA - velmi nizké opotrebeni wolframové

elektrody dotykem

Svarovaci proces

ZakoncCeni svarovaciho procesu a aktivace DOWN SLOPE

(vyplnéni krateru) se provadi oddalenim wolframové

elektrody na cca 8-10 mm od svarovaného materialu

6 Opétovné priblizeni - svarovaci proud se snizuje po
nastavenou dobu (0 az 5 sec.) na nastavenou hodnotu
koncového proudu (napf. 10A) - vyplnéni krateru

7 ZakoncCeni svarovaciho procesu. Digitalni Fizeni automaticky

vypne svarovaci proces a ochranny plyn
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TECHNICKA DATA KITin 130 TIG LA-V KITin 150 TIG LA-V KITin 170 TIG LA-V
Objednaci ¢islo 50551 50552 50553
Napajeci napéti 50/60 Hz 1x230V 1x230V 1x230V
Jisténi 16A 20A 20A
Rozsah svarovaciho proudu A 10-130 10-150 10-170
ZatéZovatel 100% A 125 125 125
Zatézovatel 60% A - 145 150
Zatézovatel pri max. | 45% 45% 35%
Napéti na prazdno V 85 85 85
Kryti IP23S IP23S IP23S
Rozméry mm 330x143x225 330x143x225 330x143x225
Hmotnost Kg 5,5 5,5 5,9

Vas prodejce:



